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1.1.GIRIS A UYARI

TALIMATLARA UYMAMA
TEHLIKESI

Yanhs islemler 6liime veya ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

Kullanim kilavuzundaki talimatlarn
okuyunuz ve uygulayiniz.

Kullanim bilgileri, bu kitap, makine tizerindeki giivenlik etiketleri, tasiyict el kitab1 ve bu
makine iizerinde dogru ve giivenli kullanima iliskin diger bilgilerdir.

Aciklamalar iiriiniin temel ve ayrilmaz bir parcasidir. Daima kullanicilar igin hazir tutun.

Bu el kitabini, kullanicinin her zaman kolay ulasabilmesi i¢in operatér bolmesindeki kaynak
tutucusunda veya arka koltuk kaynak saklama alaninda tutulmalidur.

Tim kullanim bilgilerini temiz ve iyi durumda tutun. Gerekirse, kullanim bilgilerinin
terclimesini isteyin.

Kiric1 iizerindeki ilgili giivenlik etiketleri ve etiketlerin {izerindeki yazi asagida
gosterilmistir. "TALIMATLARA UYMAMA TEHLIKESI

Yanls islemler oliime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Kullanim kilavuzundaki talimatlari okuyunuz ve uygulayiniz."

TALIMATLARA UYMAMA
TEHLIKESI

Yanlhsg islemler 6lime veya ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

Kullanim kilavuzundaki talimatlan
okuyunuz ve uygulayiniz.
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1.1.1 Agiklamalarin Amaci

Bu agiklamalarin amaci; bu kiricinin tasarlanan giivenli, uygun ve ekonomik kullanimini
kolaylastirmaktir. Bu agiklamalar kullanicinin , tehlikeli durumlar: ve ilgili sonuglar: tespit
etmesine, kaginmasina ve énlemesine yardimci olur.

Yerel kanun ve yonetmeliklerde belirtilen agiklamalar, yerel yetkililer tarafindan verilen
emirler ve is alanina 6zel tiim koruyucu tedbirlerin (giivenli calisma usulleri gibi) yan: sira bu
kullanim kilavuzunda ki a¢iklamalara da daima uyun.

Kullanim bilgilerinin tamamini dikkatlice okuyun ve anlayin, verilen talimatlara harfiyen uyun.
Anlamadiginiz herhangi bir sey varsa, isvereninizden veya VEGA temsilcinizden agiklamasini
isteyin. Bu kitabin tiim boliimleri giivenliginiz igin hayati dnemde bilgiler igerir.

Kullanic1 kitab1 kaybolursa, zarar goriirse veya okunamaz hale gelirse derhal degistirin.
Degistirilecek olan niishalar igin VEGA temsilcinizle goriisiin.

Kullanim bilgilerinde belirtilen agiklamalari, uyum siiresinde egitim materyallerinin bir
pargasi olarak kullanin. Bu agiklamalara uymak, tiriiniin bakim masrafi ve ¢alismama siiresinin
en aza indirilmesine ve giivenilirliginin ve 6mriiniin en yiiksege ¢ikarilmasina yardimei olur.

1.1.2 Tanimlama

Model ve seri numarasi etiketinde gosterilmistir. Modelin bu kilavuzu kapsayan modellerle
uyustugunu kontrol edin.

Tamir yaparken veya yedek pargalar siparis ederken kiricinin seri numarasini dogru bildirmek
onemlidir. Seri numarasimm tammlanmasi, belirli bir kiricinin pargalarini korumanin ve
tanimlamanin tek dogru yoludur.

1.1.3imalatgi
Bu hidrolik kirict asagidaki sirket tarafindan imal edilmistir:

VEGA Is Makinalar1 Sanayi ve Ticaret AS. Ferhatpasa Mahallesi Akdeniz Caddesi 63 Sokak
34888 Atasehir , Istanbul , TURKIYE

Bu hidrolik kiricinin bakimi ve servisi igin en yakin VEGA temsilcinizle baglantiya gegin. Bayi
ve yetkili servis bilgilerini www.vegamakina.com.tr adresinden bulabilirsiniz.

1.1.4CE igareti ve AT Uygunluk Beyani

CE isareti kiricinin seri numaras: plakasinda yer alir.

1.1.5Kitabin gegerliligi

Bu kitap, fabrikadan teslim edildigi sirada hidrolik kiricinin tasarimina uygun olarak giivenlik
bilgileri, kullanim talimatlari, nakliye bilgileri, yaglama bilgileri ve bakim bilgileri igerir.
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Bu kitap ve AT uygunluk beyan ile uygunluk bildiriminin yani sira 6zellikle giivenlik bilgileri
ancak iiriinde izinsiz degisiklikler yapilmamasi durumunda gegerlidir.

Bu yayindaki bazi resimler sizin kiricinizdan farkli ayrintilar gosterebilir. Kapaklar ve
koruyucular makineyi daha iyi goriintiileyebilmek amaciyla ¢ikarilmis olabilir.

Uriin {izerinde devam eden gelistirme ve ilerletme calismalar: kiricimizda degisikliklere yol
acmus olabilir ve bunlar bu yayinda yer almayabilir.

Kiriciniz veya bu kilavuzla ilgili herhangi bir sorunuz olursa, var olan en giincel bilgiler i¢in
lutfen temsilcinize danisin.

1.1.6 Telif hakki bildirimi

Bu yaymnm telif hakki VEGA is Makinalar1 San. Ve Tic. AS. Istanbul, TURKIYE
sirketine aittir.

Onceden yazili iznimiz olmaksizin tamamen veya kismen kopyalanmamali, ¢cogaltilmamali
veya herhangi bir ti¢iincii sahis a ve kuruma verilmemelidir.

Tum Haklar1 Saklidir.

1.1.7 Tanimlar
Kirier - Bu kitapta hidrolik kiricr tanitilmastar.
Ug - Kaya ile dogrudan temas halinde olan asinma pargasi.

Tasiyicr - Kiricinin tizerine monte edildigi ve kiricinin ¢alistirildigr ¢aligma giictinii ve
kontrolleri saglayan esas makine.

Bu Kitap - Kiricinin montaji, ¢aligtirtimas: ve bakiminin yani sira taginmasi, kullanilmasi ve
saklanmasina iliskin 6nemli bilgiler igeren Kullanim Kilavuzu.

Giivenlik Etiketi - Kiricinin iistiine yapistirilan ve en siddetli risklere karsi koruyucu tedbirler
Oneren etiket.

Kullamm Bilgileri - Bu kitaptaki bilgiler, kirici tizerindeki giivenlik etiketleri ve 6r. teslimat
ambalajina iliskin diger bilgiler , koruyucu tedbirler ve kiricinin tasginmasi, montaji,
caligtirilmasi ve bakimi i¢in uygun yontemlere iligskin oneriler sunar.

Kullamim Amaci - Bu kiricimin kullanim bilgilerinde sunulan agiklamalara uygun olarak
kullanilmasi.

Yasaklanan Kullanim - Bu kiricinin kullanim amaci disinda kullanimi. Ozellikle, kullanim
bilgilerinde 6zel olarak yasaklanan kullanim.

Mantik ¢ercevesinde tanmin edilebilir yanhs kullanim - Kiricinin kullanim amaci dahilin de
degil, kolayca tahmin edilebilir insan davranisindan ortaya ¢ikacak sekilde kullanilmasi.

Kullanier - Tagima, montaj, kullanim, programli bakim veya diger amaglarla kiriciy1 kullanan
herhangi bir Kisi.
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Zarar - Yaralanma veya sagliga zarar. Bu her zaman insanlarla ilgilidir, ekipman veya esya ile
ilgili degildir.

Tehlike - Potansiyel zarar kaynagi.

Risk - Zarar meydana gelme olasiligi ile bu zararin siddetinin birlesimi.

Koruyucu Tedbir - Risk azaltmay: basarma amacgh tedbir. Koruyucu tedbirler miimkiin
oldugunda tasarimci tarafindan, tasarim onlemlerinin giivenli isletim igin yeterli olmadig:
durumda da kullanici tarafindan uygulanar.

Kullanici igin koruyucu tedbirler kullanim bilgilerinde verilir.

Kullamier Yiikiimliiliikleri - Kullanim bilgilerine dayal olarak kullanici tarafindan alinmasi
gereken koruyucu tedbirler.

Tehlike Bolgesi - Kirici veya tasiyici etrafinda bir kisinin tehlikeye maruz kalabilecegi herhangi
bir alan.

Uciincii Kisi - Kiricry kullanmayan, tehlike bolgesi icinde yer alan herhangi bir Kisi.

Gercek Zamanh Tehlike Analizi (RTHA) - Kullanicilari, Ggilincii kisileri veya g¢evreyi
etkileyebilecek potansiyel tehlikeleri tespit etmek i¢in ¢aligmaya baslamadan once is alaninin
incelenmesi.
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1.2. GUVENLIK VE GEVRE AGIKLAMALARI

Giivenlik, dogru kullanimin sonucudur. Dogru kullanim sunlari igerir:

= fster kullanim ister bakim olsun, yaptiginiz isle ilgili tehlikelerin farkina varm. Tehlikeleri
asla hafife almayn.

= Tiim yerel kanun ve ydnetmeliklere uyun. Ozel isleri uzmanina birakin.

=  Or. radyoaktif, asbest, kimyasal, zehirli veya biyolojik tehlike ortam: gibi 6zel durumlar,
tehlikeye 6zel yontemler ve koruyucu tedbirlerin kosulsuz kullanimini gerektirir.

= Bu kitapta yer alan agiklamalar1 okuyun, anlayin ve uygulayin! Tasiyici Kitabinda yer alan
aciklamalar1 okuyun, anlayin ve uygulaymn! Bu dil versiyonu uygun degilse, bu kitabin bir
terclimesini isteyin.

» Jletisim kurun! Ne yapmak iizere oldugunuzu diger insanlara sdyleyin ki sizi veya
kendilerini riske sokmasinlar. Montaj veya diger bakimla ilgili isler asla tek ve
yalnizken yapilmamalidir.

= Ne yaptiginizi, ne zaman ve nerede yaptiginizi daima insanlara bildirin. Cep telefonunuzu
daima yaninizda bulundurun. Is alanindan ayrildiginizda is alan1 miidiiriinii bilgilendirin.

= El isaretlerinin kullanimina iliskin olarak is alanindaki is arkadaslarinizla bir anlasmaya
varin. Isaretleri bildiginizi farz etmeyin.

= Onaylh PPE giyin (onayl giivenlik ayakkabilari, onayli koruyucu eldivenler, onayl
koruyucu gozliikkler, onayli kulak koruyucusu, onayli kask). PPE niz diizgin islev
gormiiyorsa, yeni PPE ekipmanlar1 edinin. Ancak uygun kosulda oldugunda iiriinii
kullanin. Pargalarin keskin kenarlarina dikkat edin.

= Standart kiric1 uygulamalarinda sagduyu , giivenligin en 6nemli bolimiidiir.

1.2.1 Giivenlik etiketleri

Bu boliim, kiricr tizerinde ve kullanim kilavuzunda kullanilan giivenlik isaretleri ve etiketlerinin
aciklamalarini igerir.

1.2.1.1 saret sozciikleri

Bu agiklamalardaki giivenlik mesajlarin1 tanimlamak igin asagidaki isaret sozciikleri ve
sembolleri kullanilir:

Bir giivenlik alarmi semboliiyle beraber kirmiz1 arka plan iizerine beyaz harflerle "TEHLIKE"
isaret Sozciigii, onlenmedigi takdirde 6lim veya ciddi yaralanmayla sonuglanacak tehlikeli bir
durumu belirtir.

A DANGER
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Bir giivenlik alarmi1 semboliiyle beraber turuncu arka plan iizerine siyah harflerle "UYARI"
isaret sozciigi, onlenmedigi takdirde 6liim veya ciddi yaralanmayla sonuglanabilecek tehlikeli
bir durumu belirtir.

/\ WARNING

"DIKKAT" isaret sdzciigii, onlenmedigi takdirde esyaya veya cevreye zararla sonuglanabilecek
bir durumu belirtir. Bir "DIKKAT" durumu, insanlara belirli bir tehlikeyi icermeyecektir.

1.2.1.2 Genel guvenlik semboli

Bu genel giivenlik sembolii bu kitaptaki 6nemli giivenlik mesajlarini tanitir. Bu sembolii
gordiigliniizde dikkatli olun; giivenliginiz sz konusudur. Takip eden mesaji dikkatlice okuyun,
anlayin ve diger kullanicilar1 bilgilendirin.

Genel tehlike sembolii

1.2.1.3 Zorunlu iglemler igin semboller

Zorunlu islemler, mavi arka plan iizerinde beyaz sembollerle gésterilir. Zorunlu islem
sembolleri, tehlike semboliinde belirtilen bir tehlikeyi gidermek i¢in yapilmasi1 gereken
islemleri belirtir.

Kitab1 okuyun. Kullanier | Delik Sizintisi. Basingli|  Giivenlik Mesafesi Kullamim Kilavuzu
kitabini okumak sivi sizintisimn test | Koruyun. Ekipmanla | nu okuyun. Giivenli
zorunludur. edilmesinde daima bir | bir giivenlik mesafesi | uygulama ve dogru

test parcasi (karton |korumakzorunludur. iiriin ayari i¢in
veya benzeri) yer okumak zorunludur.

almaldrr.
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1.2.1.4 Yasak iglemler igin semboller

Yasak Islemler kirmizi bir daire ve dairenin iizerinde kirmizi ¢apraz bir cizgiyle gésterilir.
Yasaklanan islem her zaman siyahtir.

Yasak islem sembolleri kacimlmasi gereken islemi belirtir. Bu bir tercih veya karar meselesi
degil, tartismasiz bir talimattir.

Sizint1 Tehlikesi. Tehlike Bolgesi.
Hidrolik sizintilar: Tehlike bolgesi icinde
ellerinizle test etmeyin! bulunmak yasaktir.
Uzak Durun!

1.2.1.5 Kisgisel Koruyucu Ekipman (PPE) sembolleri

Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE) sembolleri zorunlu islem sembolleriyle ayn1 diizene sahiptir
ve uygulanabildigi yerde zorunludur.

PPE sembolleri, giivenlik mesajinda belirtilen bir tehlikeyi gidermek igin alinmasi gereken
koruyucu tedbirleri belirtir.

Bu bir tercih veya karar meselesi degil, tartismasiz bir talimattir.

Onayh Solunum Cihazi Onayh Kulak
takin. Ekipmanin Koruyucusu takin.
kullanim sirasinda onayh | Ekipmanin kullanimm
bir solunum cihaz1 sirasinda onayh kulak
takilmasi zorunludur. koruyucusu takilmasi

zorunludur.
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Onayh Kask takan.
Ekipmanin kullanim
sirasinda onayh kask
takilmasi zorunludur.

Onayh Giivenlik
Ayakkabilar: giyin.
Ekipmanin kullanim
sirasinda onayh
giivenlik ayakkabilar:
giyilmesi zorunludur.

Onayh Giivenlik
Eldivenleri takin.
Ekipmanin kullanim
sirasinda onayh giivenlik
eldivenleri takilmasi

Onayh Goz
Koruyucusu takin.
Ekipmann kullanim
sirasinda onayh
giivenlik gozliikleri

zorunludur.

takilmasi zorunludur.

1.2.1.6 Tehlike sembolii

Tehlike sembolleri olasi bir tehlikenin 6zelligini gosterir. Tehlike sembolleri siyah semboller ve

siyah ¢ergevelerin yer aldig: sar1 bir tiggenle gosterilir.

Genel Tehlike. Bu sembol,
tehlikenin kolayca
nitelendirilemedigi
durumda kullanmlr.

Hava Yoluyla Tasinan
Kirlilik. Duman veya
diger tehlikeli
maddelerin yani sira
silis tozunun
solunmasiyla ilgili
tehlike.
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s

Yiiklerin Kaldirilmasi.

Nakliye, servis veya diger
calismasafhalarisirasinda
ekipman ya da parcalarin

kaldinlmasiylailgili
tehlike.

Ugan Kirik Parcalar.
Calisma, bakim,
yikama veya diger
islemlersirasindaucan
kirik kaya parcalar:
veya diger kahntilarla
ilgili tehlike.

Yiiksek Basing. Basingh
parcalar veya iiriinle
ilgili tehlike.

Ezilme. Or. hareketli
iiriinden dolayx
ezilmeyle ilgili tehlike.

Ellerin Ezilmesi. Ellerin

ezilmesiyle ilgili tehlike.

1.2.1.7 Uriin iizerindeki etiketler

/NUYARI

GENEL TEHLIKE

Tehlikelerin farkinda oImamak olume veya
agir yaralanmaya yol agabilir.

Kayip, hasarli veya bagka sekilde
okunamaz olan tiim giivenlik
etiketlerini degistirin.
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Giivenlik etiketleri asagidaki dort seyi belirtir:

= Riskin siddet seviyesi (isaret sozciigii "TEHLIKE" veya "UYARI" ile).
= Tehlikenin 6zelligi (tehlikenin tiirii: yiiksek basing, t0z.).

= Tehlikeyle etkilesimin sonucu.

= Tehlikeden nasil kaginilacagi.

Oliim veya agir yaralanmay: 6nlemek igin iiriin giivenlik etiketlerindeki giivenlik mesajlarina
sembollere ve kitaplarda belirtilen agiklamalara HER ZAMAN uymalisiniz!

Giivenlik etiketlerini her zaman temiz ve goriiniir tutun. Giivenlik etiketlerinin durumunu
glinliik olarak kontrol edin. Hasarli, tizeri boyanmis, gevsemis veya giivenli goriis mesafesi ,
okunurluluk gerekliliklerini  karsilamayan giivenlik etiketleri ve agiklamalari iriin
calistirilmadan once degistirilmelidir.

Bir giivenlik etiketi degistirilen bir pargaya yapistirilmissa, yedek pargaya yeni bir giivenlik
etiketi ilistirin.

Bu kirici iizerinde birgok 6zel giivenlik etiketi vardir. Liitfen, tim giivenlik etiketlerini 6grenin.
Giivenlik etiketlerinin yeri asagidaki resimde gosterilmistir.

Giivenlik etiketlerini temizlerken bir bez, su ve sabun kullanin. Giivenlik -etiketlerini
temizlemek icin solvent, benzin veya diger sert kimyasallar: kullanmayin.

Solventler, benzin veya sert kimyasallar giivenlik etiketlerini tutturan yapiskani ¢ozebilir.
Cozunmis yapiskan giivenlik etiketinin diismesine yol acacaktir.
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VEGA

A DIKKAT |

TALIMATLARA UYMAMA

TEHLIKESI

PARGA FIRLAMA
TEHLIKES]

YUKSEK BASING TEHLIKESI
Basingh akiimiilatoriin yanhsg kullanimi
sliime veya ciddi yaralanmaya neden
olabilir.
Sokmeden tnce atdlye kilavuzunu
okuyunuz.
Sokmeden dnce basinci bosaltiniz.
Yalnizea nitrojenle (N,) sarj ediniz.
A% @ o000
© @
~ @
VEGA I
HIDROLIK KIRICI
Model: H g ~—3H
Seri Numarasi
Galisma Agirhgi kg .
Galigma Basinci bar
YagDebisi______ l/imin
Uretim Tarihi
Uretici:
VEGA | £F
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Ferhatpaga Mah Akdeniz Cad. 63 Sok.
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[ I a—
[ — )
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1.2.2 Kullanicr yikimlilikleri

/N UYARI

GENEL TEHLIKE

Uygun olmayan montaj, igletim veya
bakim  6lime  veya  siddetli
yaralanmaya yol agabilir!

Bu Uriin yalnizca uygun egitim almig
ve giivenli ve dogru isletim veya
bakim igin gereken yetkinlik ve
eteneklere sahip oldugunu
anitlamig ~ bir  kisi  tarafindan
kullanilmali ya da bakimi yapiimalidur.

BA010027

Bir tiriniin giivenli kullanimi, diger seyler arasinda, tasarim ve imalatgi tarafindan alinan yapim
tedbirleri, operatorlerin yetenekleri ve kullanici tarafindan alinan koruyucu tedbirlerin bir
bilesimine baglidir.

Kullanim bilgilerini bu kiricinin sonraki kullanicilarina vermek 6nemlidir.
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VEGA, kiriciyr kullanirken baglantili olarak asagidakilerin tiikketimini ve bulundurulmasini
yasaklar:

=  Sarhos eden ve narkotik maddeler

= Her tiir yasal veya yasa dis1 uyusturucular

= Bunlardan herhangi biriyle baglantili maddeler
= Silahlar ve onaylanmamis patlayicilar

Uyari! Ancak uygun kosulda oldugunuzda iiriinii kullanin. Alkol veya uyusturucu alms
bir durumdayken, yorgunken veya uygun olmadigmiz bir durumda (atesli veya hasta)
iiriinii kullanmayin.

Giivenlik bilgileri ; makinenin tasinmasini, kurulumunu, kullanimini, ayarlarni, isletimini,
temizlenmesini, sorun gidermeyi, bakimmi ve depolanmasini kapsar. Her safhada giivenli
calisma usulleri gereklidir.

Daha ayrintili agiklamalara ihtiyag duyarsaniz, VEGA temsilcinizle baglantiya ge¢mekten
cekinmeyin.

Kullanim bilgilerine dayal olarak kullanici tarafindan alinmasi gereken koruyucu tedbirler:

= Kisisel koruyucu ekipman kullanimi (PPE).

= Ekkoruyucularin tedariki ve kullanima.
Operator kabini korumasi igin dikey celik ¢ubuklar, ayr1 plastik ag veya plastik pencere
kullanimi

» s alan giivenligi ve giivenli ¢ahsma usulleri iizerine diizenli egitim. Kullamcinin bilmesi
gereken diger 6nemli konular sunlardir:

> Is alan1 organizasyonu ve denetimi.

» Giivenli ¢calisma usulleri de dahil olmak iizere is yeri giivenligi.

» Calisma izni sistemleri.

Bir VEGA kiricinin dahil oldugu ucuz atlatilan tim olay ve kazalar gecikme olmaksizin
VEGA’ya rapor edilmelidir.

Asagidaki giivenlik esaslari kiriciyla galisan veya kiricinin yakinlarindaki herkes igin gegerlidir:
= Her bir kisi kendi giivenliginden ve is arkadaslarinin giivenliginden sorumludur.

= Herhangi bir giivenlik esas1 veya yonetmeliginin ihlali durumunda, her bir kisi digerlerini
ve sorumlu denetgiyi uyarmakla sorumludur.

UYARI! izin verilmis yedek pargalar yedek parga listesinde siralanmigtir. izin veriimemis
yedek pargalarin kullanimi kullanicinin sagligina risk olusturabilir ve bu nedenle yasaktrr.
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1.2.2.1 Igleilgili tehlikelerin yonetimi

Tim mekanik ekipman , gereken o6zen veya dogru bakimla kullanilmadig: takdirde
tehlikeli olabilir. EKipman kullaniminin dahil oldugu ¢ogu kazalar temel giivenlik kurallari
veya tedbirlerine uyulmamasi sebebiyle meydana gelir.

Potansiyel bir tehlike i¢erebilecek her bir olasi durumu tahmin etmek imkansiz oldugundan, bu
kitaptaki ve ekipman iizerindeki uyarilar her seyi kapsamaz.

Giivenlik yalnizca uyarilara yanit verme meselesi degildir. Kiricinizla g¢alistiginiz her
zaman, olabilecek tehlikelere ve bunlardan nasil kaginabileceginize dikkat etmelisiniz.

Kullanici, bir géreve baslamadan dnce daima yerel bir risk degerlendirmesi yapmalidir. Gergek
Zamanlt Tehlike Analizi olarak da bilinen bu degerlendirme, kullanicinin g¢alismaya
baslamadan 6nce durup ne yapacagini diisiinmesini Saglar:

= Calismaya baslamadan 6nce en azindan her giin is alaninda Ger¢ek Zamanli Tehlike
Analizi yapmn. Acil durumlar igin kagis yolu belirleyin.

= Gorevi yaparken sizi, is arkadasimzi, gevreyi, iriinliniizii ve/veya ¢alisma yonteminizi
etkileyebilecek potansiyel tehlikeleri belirleyin.

= Riskleri degerlendirin ve riski gidermek veya azaltmak icin gereken islemleri uygulayin.

= Sectiginiz isletim veya bakim yonteminin iiriine hasar vermeyeceginden veya iriinii
emniyetsiz bir duruma getirmeyeceginden emin olun.

Kiriciyr kullanmadan once is alanini inceleyin. Ekipmanin agir yiikii veya kirici ¢alismasinin
titresimi yapilarin (duvarlar, catilar, kopriiler, tabanlar) ¢okmesine sebep olabilir. Kendinizi ve
ti¢tincti kisileri tehlikeli bélgesinin disinda tutun.

UYARI! Bu kirict yalnizca uygun egitim almig ve giivenli ve dogdru igletim veya bakim igin
gereken yeteneklere sahip oldugunu kanitlamig bir kigi tarafindan ¢aligtinimali ya da bakimi
yapiimalidur.

Yalnizca ehil Kisiler calistirabilir ve diger gérevleri yerine getirebilir. isveren:
= Egitim ve oryantasyon saglamalidir.

= Egitim yontemlerini gegerli kilmalidur.

= Yetkinlik ve becerileri onaylamalidur.

= Kullanic1 performansini diizenli olarak izlemeli ve degerlendirmelidir.

UYARI! Bu kiria yalmzca profesyonel kullanim icindir. Ozellikle ekipman kiralama
uygulamalarinda, kiralayan sirket kullanicinin hem tasiyict hem de kiricinin giivenli ve uygun
calistirllmas1 ve bakimi konusunda gereken beceri ve bilgiye sahip oldugunu kanitladigindan
emin olmahdir.
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1.2.2.2 Ulusal giivenlik yonetmelikleri

Ulusal giivenlik yonetmeliklerine her zaman uymak kullanicinin sorumlulugudur. Toz, giiriilti
ve titresimle ilgili yonetmelige 6zel nem verilmelidir.

Bilgi eksikligi ulusal yasalara uymamak icin mazeret degildir. Ulusal giivenlik mevzuatini
Ogrenin.

1.2.2.3 isalanina 6zel giivenlik yonetmeligi

Is alanina 6zel yonetmelikler ulusal giivenlik yonetmelikleriyle celismemelidir. Is alanina 6zel
yonetmelikler , iiriin ve ekipmanin taginmast, is alanina erisim, Kisisel koruyucu ekipman (PPE)
ve c¢alisma saatleri konularini kapsamalidir.

Is alanina 6zel yonetmelikler meydana gelen olay durumunu da kapsamalidir: ne yapilmasi
gerektigi, kime ulasilmasi gerektigi ve diger sorular.

Is alanina 6zel yonetmeliklere de ulusal giivenlik yénetmelikleri gibi her zaman uyulmalidar.

1.2.2.4 Periyodik gtivenlik incelemeleri

Calistirmanin giivenli oldugundan emin olmak igin, kullanimdan 6nce iriinii iyice incelemek
onemlidir. Herhangi bir kullanimdan 6nce kusur ve hasar olup olmadigina bakin, boylece
sorunlar rapor edilerek diizeltilebilir.

Operator agagidakilerden sorumludur:

= Kullanim ve isletim &ncesinde, sirasinda ve sonrasinda kullanici kitabinin gerekliliklerine
uygun olarak kiriciy1 kontrol etmek.

= Etiketler, koruyucular ve digerleri gibi giivenlik ozellikleri sik sik kontrol edilmeli ve
hasarliysa aninda tamir edilmelidir.

Solunumla ilgili silis tozu 6zel 6nem verilmesi gereken bir tehlikedir. Havadaki toz seviyesini
en aza indirmek i¢in ¢alisma ortamimizi uygun sekilde diizenli olarak temizleyin.

1.2.2.5 Periyodik bakim

Periyodik bakim, kiricinin giivenligini ve performansini saglamak ve siirdiirmek i¢in zorunlu
bir uygulamadir. Kiricinin bakimi ve muayenesi igin verilen talimatlara uyun.

Hidrolik hortumlar s6z konusu oldugunda diizenli muayeneler 6zellikle 6nemlidir.

DIKKAT! Diisiik kaliteli hidrolik yag, yaglama eksikligi veya ug ile u¢ burcu arasinda cok
fazla agikhk kiricimin i¢ parcalarim tahrip edebilir.
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1.2.2.6 Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE)

/™ UYARI

GENEL TEHLIKE

Onayli PPE olmamasi agir yaralanma
veya  oliime yol agabilir.

Onayli PPE giyin (onayli solunum
cihazi, onayl kask, onayh kulak
koruyucusu, onayh giivenlik
ayakkabilari, onayh giivenlik
eldivenleri, onayh giivenlik gozliikleri)

Operatdrler ve kiricinin yakinindaki herkes Kisisel koruyucu ekipman (PPE) GIYMELIDIR.

Uygun PPE asagidakileri igerir (ancak bunlarla siirli degildir):
= Onayh kulak korumasi
= Onayli solunum korumasi

= Onayli gbz korumasi

= Onayh giivenlik ayakkabilar

= Onayh kask

= Onayl koruyucu eldivenler

= Onayl iyi goriilebilme 6zelligine sahip yelek

Kumandalara veya ekipmanin diger pargalarina takilabilecek bol kiyafetler giymeyin veya taki
takmayin. Uzun saglar1 toplayin.

Ozel kosullar giivenli calisma usullerinde belirtildigi gibi ek PPE kullanimim gerekli kilabilir.

1.2.3Kullanim amaci

Makinelerin kullanim amaci

Bu hidrolik kirici; yikim, hendek agma, ocaktan tas ¢ikarma veya madencilik uygulamalarinda
bir tastyici tizerindeki bir atasman olarak kullanilacaktir.

Tasarlanan cevresel kosullar
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Bu kirici, agagidaki sinirlamalarla standart ¢evresel kosullarda ¢aligmak tizere tasarlanmistir:
= Bu kiricinin kullanimi igin ortam sicakligi -20 °C ... +80 °C'dir.

= UYARI! Kineimin patlayier atmosferde (benzin dumani, kémiir tozu..) kullanimi
kesinlikle yasaktir. Kirilacak olan malzemeyle temas halindeki ug, patlayic1 bir atmosferi
atesleyebilecek kivilcimlar olusturacaktir.

Islenecek olan malzemelerin 6zellikleri

Bu kirici beton, kaya, sert veya donmus zemin, asfalt, metaliirjik ciiruf ya da benzer malzemenin
parga boyutunu kiigiiltiir ve bu uygulama igin 6zel olarak tasarlanmustir.

UYARI! Or. radyoaktif, asbest, kimyasal, zehir veya biyolojik tehlikeler tasiyan 6zel
durumlar, tehlikeye o6zel yontemler ve koruyucu tedbirlerin kosulsuz kullanimim
gerektirir.

Bu kosullar altinda, yontemler ve tedbirler yerel ve ulusal yetkililerle isbirligi iginde
incelenmelidir. Isletim ancak onay verildikten sonra baslayabilir.

Makinelerin yasaklanan kullanimi

Bu kiricinin, planlanan gevresel Kkosullar disinda veya islenecek olan uygun olmayan
malzemeler iizerinde, kullanim amaci olarak izin verilmeyen ortamlarda kullanimi yasaktir.

Bu kiricinin kullanimi agsagidaki durumlarda 6zellikle yasaklanmistir:
= Operator bu kitabi okumamis ve anlamamissa.

= Operator, tastyicinin kullanici kitabini okumamis ve anlamamisgsa.
= Ekipmanin bir giivenlik 6zelligi herhangi bir sebeple bozulmussa.

= Operator is alaninda Gergek Zamanl: Tehlike Analizi (RTHA) yapmamissa ve acil durum
i¢in bir kag1s yolu bilmiyorsa.

= Operator uygun ve onayl kisisel koruyucu ekipmana sahip degilse.
= Bu kiricinin tehlike bolgesi iginde insanlar varsa.

= Kirici, teknik sartnamede belirtilen teknik limitlerin digindaysa. Bu, ozellikle tasiyici
agirligy, hidrolik yag basinci ve yag akisi i¢in gegerlidir.

UYARI! Kina veya kiricr iizerinde kaldirma halkas1 harici , yiikleri kaldirmak ic¢in
kullaniilmamahdar.

UYARI! Kiricl, alkol veya uyusturucu almis bir durumdayken, yorgunken veya uygun
olmadigimiz bir durumda (atesli veya hasta) kullamlmamahdar.

Onceden tahmin edilebilir yanhs kullamim

Onceden tahmin edilebilir yanhs kullanim dikkatsizlikten veya iiriinii her zaman c¢ahsir
durumda tutma baskisindan kaynaklanabilir.
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Mantik gergevesinde tahmin edilebilir yanlis kullanimin insanlara veya mala biiyiik zarar verme
ihtimali son derece yiiksektir. Bu tiir davranislara érnekler:

»  Uriinii kullamm limitleri disinda calistirmak: Uriinii  yetersiz kaldirma kapasiteli
tasiyici tizerinde kullanmayin! Uriinii su altinda calistirmaym! Uriinii diger kullanim
limitleri disinda ¢alistirmayin.

= Calistirmadan once daima is alan1 ve ekipman muayenesi yapin (RTHA).

= Profesyonel olmayan galistirma: Uygun egitim olmadan ekipman: ¢alistirmayin. Uygun
durumda degilseniz ¢alistirmayin.

= Kirik ekipmanmn ¢ahistirnimasi: DIKKAT! Yapilar iizerinde ariza veya hidrolik sizinti
goriirseniz derhal durun!

Onceden tahmin edilebilir yanhs kullanim ekipmana, cevreye veya insanlara biiyiik
zarara sebep olmanin kabul edilebilir bir mazereti degildir.

Yiikiimliiliik

VEGA bu kiricinin izinsiz kullanimi, kullanici yiikiimliiliiklerinin ihmali veya izinsiz modifiye
edilmesinden kaynaklanan personel yaralanmasi ya da ekipman hasarindan dolayr higbir
yiikiimliliik kabul etmeyecektir.

1.2.4 Uriinde modifikasyonlar ve diizeltmeler

Bakim kilavuzlarinda izin verilmeyen veya iriiniin bakimini, isletimini, glivenligini ve
bulunurlugunu etkileyebilecek olan tiim modifikasyon ve diizeltmelerin uygulamadan once
imalat¢1 tarafindan yazili olarak onaylanmas: gerekir. Onay, bilinen riskleri ve
modifikasyonlarin sebep olabilecegi yeni riskleri goz oniine alan dikkatli bir risk
degerlendirmesi gerektirir.

Uygun risk degerlendirmesi, risk giderme veya azaltma olmadan ve uygun giivenlik tedbirleri
olmadan yapilan degisiklik ve modifikasyonlar 6liime, ciddi kisisel yaralanmalara veya mala
zarara yol agabilir.

Izinsiz modifikasyonlar ekipmana fazladan yiik ekleyebilir. Bu da kaldirma sirasinda dengeyi
ve tastyicinin dengesini etkileyebilir. izinsiz modifikasyonlar giivenlik 6zelliklerini etkisiz hale
getirebilir ve uygulanmamahdairlar.

Imalatginin  énceden yazili izni olmaksizin, {iriiniin bakim, isletim, giivenlik ve
kullanilabilirligini etkileyen modifikasyonlar ve diizeltmeler yapilirsa, imalat¢1 s6z konusu
modifikasyonlar ve diizeltmelerin sebep oldugu, 6liim, yaralanma veya mala zararla sonuglanan
higbir olaydan sorumlu degildir.

Bir modifikasyon veya diizeltmenin gerekli oldugunu disiiniiyorsaniz, liitfen yerel
temsilcinizden ekipmanin imalat ve tasarim ekibiyle baglantiya gegmesini isteyin.

Imalatc: fabrikanin izni olmaksizin yukarida belirtildigi gibi bir modifikasyon veya diizeltme
uygulanirsa, garanti yiikiimliiligii tizerindeki etkisi duruma gore dikkate alinacaktir. Bu suretle,
bir garanti uygulamas: biitiintiyle reddedilebilir.
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1.2.5Tehlike bolgesi

A\ DIKKAT

TEHLIKE BOLGESi: EZILME
TEHLIKESI

Makine hareketine yakalanmak
agir yaralanma veya 6liime yol
acabilir.

Kendinizi ve iigiincii Kisileri ana
makinenin tehlike bélgesinin
disinda tutun.

Montaj kontrolii sirasinda gegici
olarak tehlike bolgesinde
bulunmak gerekebilir. Onayh
PPE kullanin. Ugan nesnelere
biiyiik 6zen gosterin.

Kendinizi ve ti¢iincii Kisileri tehlike bolgesinin disinda tutun. Tehlike bolgesine tigiincii Kisiler
girerse derhal durun.

Bu ekipman i¢in bir¢ok farkli tehlike bolgesi seviyesi vardir. Tehlike bolgesi I'deki {iglincii
Kisiler i¢in riskler kirici, tasiyici, bom veya diger is makineleri tarafindan ezilmeyle ilgilidir. Bu
tehlike bolgesi makinenin 5 metre (15 ft) ¢evresidir.
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Kiricinin ¢aligmas: sirasinda kimsenin tehlike bolgesi | iginde yer almasma izin verilmez.
UYARI! Tehlike bolgesi I'e tigiincii Kisiler girerse kiricinin ¢alismasini derhal durdurmak
kullanicimin sorumlulugudur.

Tehlike bolgesi 1l i¢indeki tiglincii Kisiler igin riskler giiriiltii, toz, ugan kirik kaya pargalari,
hidrolik hortum arizasindan basingli yag veya digerleriyle ilgilidir. Bu tehlike bolgesi, bu
tehlikelerin her biri i¢in kiricidan 40 m'dir (130 ft).

Tehlike bolgesi Il'ye iciinctii Kisiler girdiginde kiricinin ¢alismasini derhal durdurmak
kullanicinin sorumlulugudur.

Gerektiginde, is alanina girisin bariyerler veya gitlerle kisitlandigindan emin olun. Yol
insaatinda veya yikim uygulamalarinda bu siklikla gerekecektir.

Tehlike bolgesi 11l tastyicinin dengesiyle ilgilidir. Tasiyicinin dengesinin tim c¢alisma
yonlerinde dogru olmasimi saglamak kullanicinin yiikiimliiliigidiir, 6zellikle bom alt govde
yoniindeyken.
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1.3. GUVENLIK BOLUMU

Bu giivenlik bolimii, isle ilgili riskleri agiklar ve her is alaninda meydana gelebilecek
tehlikelere kars1 uygun koruyucu tedbirleri igin dneriler verir.

Kiriciyr kullanmadan dnce bu giivenlik bolimiinde listelenen koruyucu tedbirleri okuyun ve
anlayin.

1.3.1Kaldirma

/NUYARI

KALDIRMA TEHLIKESI
Hatali kaldirma uygulamalari agir
yaralanma veya 6liime yol agabilir.
Kaldirma sirasinda kendinizi ve
tigtincii kisileri tehlike bolgesinin
diginda tutun. Yiikii asla insanlarin

iizerine yerlestirmeyin. Bir yiikii asla
havada birakmayin.

Kiricr agirligini kiricidaki seri etiketinden kontrol edin. Montaj destek pargasi ve ucun agirligini
da kontrol edin. Ozellikle pim monteli kiriciyla, kiricinin ve hizli atasman montaj destek
parcasinin birlikte agirligin1 kontrol edin.

Tastyici, kaldirma ve tasima ekipmaninin iriin agirligini tasiyacak uygun kapasiteye sahip
oldugundan emin olun.

Hatali kaldirma yontemleri ya da hatali kaldirma ekipmani yaralanma veya 6liime yol agabilir.
20 kg'dan agir pargalarin kaldirilmast i¢in uygun ve onayli kaldirma aksesuarlari kullanin. Agir
pargalar1 maniiel olarak kaldirmayi, dondiirmeyi veya tasimay: denemeyin.

Kaldirma aksesuarlarint dogru ve giivenli sekilde uygulaym. Kaldirma halkasinin donatimin
icine dogru sekilde tutturuldugundan emin olun. Gerektiginde, yivli kaldirma halkasi
deliklerinden ve kaldirma halkas: yivinden kirleri temizleyin. Kendi kendine yapilmis, tamir
edilmis veya hasarli kaldirma aksesuarlar: kullanmayin.

Ozellikle montaj destek pargasinin uygulandig: durumda, kaldirma halkasinin tam kiric1 agirlig
icin uygun ve onayli oldugundan emin olun. Kaldirma halkalar: bir kaldirma islemi sirasinda
yandan yiiklenmemelidir. Kaldirma halkas: {izerinde sakincali yiik yoniinii 6nlemek igin
kaldirma halkasinin veya doner kaldirma halkalarinin altinda kapak plakalar: kullanin.

Biitiin kiricinin kaldirilmast igin darbe {initesinde kaldirma halkasi kullanmayin.

Kiriciyr ve kiricinin ucunu nesneleri kaldirmak i¢in kullanmayin. Cogu durumda tasiyicinin
giivenli kaldirma kapasitesi kiricinin, destek pargasinin ve ucun agirligiyla yogun olarak
kullanilir.
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Kaldirma i¢in giivenlik talimatlar

Asagida kaldirma islemleriyle ilgili baz1 yaygin giivenlik talimatlari yer almaktadir. Buna ek
olarak, makineler ve kaldirma takimlar: igin ulusal standartlara her zaman harfiyen uyun.
Asagida yer alan listenin her seyi kapsamadigini dikkate alin. Her zaman segtiginiz yontemin
kendiniz ve tigiincii Kisiler igin giivenli olmasini saglayin.

» Insanlarn iizerinde yiik kaldirmayin. Yukar: kaldirilmis yiikiin altinda kimsenin olmasina
izin vermeyin.

» Insanlar: kaldirmayin ve kaldirilms yiikii asla havada birakmayn.

= Yiikiin yandan cekilmesinden kaginin. Boslugu yukariya yavasca kaldirdiginizdan emin
olun. Dikkatlice ¢alistirin ve durdurun.

» Yiikii birkag santimetre kaldirin ve devam etmeden 6nce dogrulugundan emin olun. Yiikiin
dengeli oldugundan emin olun. Gevsek parca olup olmadigini kontrol edin.

= Asili yiikii asla basi bos birakmaym. Her zaman yiik kontroliinii siirdiirtin.
= Asla nominal kapasitenin {izerinde bir yiik kaldirmayin.

= Tium kaldirma ekipmanmi kullanimdan once inceleyin. Biikiilmiis veya hasarli kaldirma
ekipmanini kullanmayin. Kaldirma ekipmanini keskin kenarlardan koruyun.

=  Tum yerel giivenlik talimatlarina uyun.

1.3.2 Ambalajlama, tagima ve depolama
Sicak yiizeylerden uzak durun. Onayli PPE giyin.

20 kg'dan agir pargalarin kaldirilmasi i¢in uygun ve onayl kaldirma aksesuarlari kullanin. Agir
parcalar1 mantiel olarak kaldirmayi, dondiirmeyi veya tasimayi denemeyin. Dengede ani bir
degisiklik ekipmanin beklenmedik sekilde hareket etmesine yol agabilir.

Kiricr agirligini kiricidaki seri etiketinden kontrol edin. Montaj destek pargasi ve ucun agirligini
da kontrol edin. Ozellikle pim monteli kiriciyla, kiricinin ve hizli atasman montaj destek
parcasinin birlikte agirligin1 kontrol edin.

Tastyicinin, kaldirma ve tasima ekipmaninin iiriin agirhigini tasiyacak uygun kapasiteye sahip
oldugundan emin olun.

Tasima sirasinda hortumlar, uglar ve ug kutusu gibi diger pargalar kontrolsiiz sekilde hareket
edemeyecekleri sekilde saglamlastirin.

Uriinii tasima ve depolama sirasinda uygun sekilde saglamlastirn. Uygun tasima
uygulamalarmni izleyin. Kisa siireli depolama yalnizca yatay konumda yapilir.

Uriinii, yiikii destekleyebilen diiz zemin iizerinde yatay olarak muhafaza edin. Uriinii uygun yiik
kapasiteli palet iizerinde muhafaza edin ve tasiyin. Uriinii veya iiriiniin {izerinde yer aldig
paletleri iist iiste istiflemeyin.
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1.3.3 Akiide basingli gaz

ADIKKAT

YUKSEK BASINC
TEHLiKESI

Basin¢h akiiniin hatalh kullanim
oliime veya agir yaralanmaya
yol acacaktir.

Demonte etmeden énce
ATOLYE KiTABINI OKUYUN!

Yalmizca NITROJEN (N2) ile
yeniden doldurun!

Kiricinin herhangi bir atdlye servisinin yani sira, érnegin hava tasgimasindan once, akiiniin
basincini bosaltin.

Yeniden doldurulan akiiler igin yalnizca nitrojen (N,) kullanin. Diger gazlarin kullanimi
akiilerin patlamasina yol agabilir. Bunlara uyulmamasi agir yaralanma veya liime yol agabilir.

Akii sarj cihazinin basing bosaltma valfi yoktur. Gosterge dogru sarj basincini gésterdiginde gaz
tiptiniin valfini kapatin.

Akiiden gaz basincini ve kiricidan yag basincini bosaltmadan kiriciyr demonte etmeyin. Bunlara
uyulmamasi agir yaralanma veya 6liime yol agabilir.

Akdiniin tizerindeki veya yakiindaki giivenlik etiketi asagida gosterilmistir.
"YUKSEK BASINC TEHLIKESI

Basingli akiimiilatoriin yanhs kullanimi 6liime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.
Sokmeden once atdlye kilavuzunu okuyunuz.

Sokmeden once basinci bosaltiniz.

Yalnizca (N,) ile yeniden doldurun.”

YUKSEK BASING TEHLIKESI

Basingh akiimiilatoriin yanhig kullanimi
oliime veya ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

Sokmeden 6nce atélye kilavuzunu
okuyunuz.

Sokmeden once basinci bosaltiniz.
Yalnizca nitrojenle (N,) sarj ediniz.
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1.3.4Ezilme onleme ve kesme onleme

/NUYARI

EZILME TEHLIKESI

Hareketli veya diigen ekipman,
nesneler veya pargalar agir yaralanma
veya 6liime yol agabilir!

Kendinizi ve liglincii kigileri
tehlike bolgesinin diginda tutun.

|« |
4]

Kiric1 dikey konumdayken ve yalnizca zemindeki ugla desteklenirken asla kiriciyi tasiyicidan
sokmeyin veya tasiyiciya takmayin. Ucun 'kirma’ islemi oldukga sert zemini dahi son derece
dengesiz hale getirecektir.

Tastyicinin driintin ylikiinii tim yonlerde ve tim calisgma durumlarinda diizgiin sekilde
destekleyebildiginden emin olun. Denge, 6zellikle uzun alanl uygulamalarda bir sorundur.

Kiricinin altinda galisirken kiriciyr uygun sekilde destekleyin. Kiriciyr desteklemek igin
hidrolik silindirlere giivenmeyin. Bir kontrol kolu oynatilirsa veya bir hidrolik hatti kesilirse
kirici diisebilir. Ayrica, bir hidrolik silindir siiriiklenirse kirici diisebilir.

Kirict kontrol baglantilari oldugunda, baglanti alanindaki bosluk kiricinin hareketini degistirir.

Tim doner pargalardan ve tim hareketli parcalardan uzak durun. Size aksi sekilde talimat
verilmedigi siirece, makine hareket halindeyken veya motor ¢alisirken asla ayar yapmayi
denemeyin.

Depolama ve tasima sirasinda, yiikiin uygun bir sekilde saglamlastirildigindan emin olun.
Uygun paletler kullanin ve zeminin yiikii destekleyebileceginden emin olun.

1.3.5Ambalajdan ¢ikarma ve montaj

Kayma, sendeleme veya diismeyi onlemek i¢in zeminden buz, kar, su, yag veya gres
dokiilmelerini temizleyin. Onayl giivenlik ayakkabilari giyin. Dokiilen yagi ve gresi uygun
sekilde bertaraf edin (geri doniistiiriin). Aydinlatma kosullarinin giivenli galismaya izin verecek
kadar iyi oldugundan emin olun.

20 kg'dan agir parcalarin kaldirilmasi i¢in uygun ve onayl kaldirma aksesuarlar: kullanin. Agir
pargalar1 mantiel olarak kaldirmayi, dondiirmeyi veya tasimayi denemeyin. Dengede ani bir
degisiklik ekipmanin beklenmedik sekilde hareket etmesine yol acabilir.
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Kiricinin tiim pargalarinin ve civatalarinin yerinde oldugunu gézle kontrol edin. Kiric1 agirhigini
kiricidaki seri etiketinden kontrol edin. Montaj destek pargasi ve ucun agirligini da kontrol edin.

Sikismis olan ancak gevseyen parcalarin aniden hareket etmesi viicudun bdliimlerinin
ezilmesine yol agabilir. Parcalarin keskin kenarlarina dikkat edin. Pnomatik veya diger uglarin
gurtiltiisiine Kars1 dikkatli olun. Onayli PPE giyin.

Tasiyici, kaldirma ve tasima ekipmaninin iriin agirligini tasiyacak uygun kapasiteye sahip
oldugundan emin olun.

Uriinii tasima sirasinda uygun sekilde saglamlastirm. Uygun tasima uygulamalarini izleyin.
Urilinii montaj sirasinda uygun sekilde saglamlastirin. KiriCiy: tasiyici tizerine monte ederken
daima yatay konumda tutun!

El isaretlerinin kullanimina iligkin olarak is alanindaki is arkadaslarinizla bir anlasmaya varin.
Isaretleri bildiginizi farz etmeyin.

Ekipman tizerinde herhangi bir montaj, servis veya bakim yapmaya baglamadan nce tastyiciy:
sabit, diiz bir zemine yerlestirin. Uriine tirmanmaymn. Uriin ¢evresinde her zaman tehlike
bolgesi vardir. Giivenli erisim igin uygun calisma platformu kullanin. Calisma platformlari
kullanildiginda, bunlari diiz ve sabit bir zemine yerlestirdiginizden emin olun.

Montaj kontrolii sirasinda gecici olarak kiricinin tehlike bolgesinde bulunmak
gerekebilir. Onayh PPE kullamin. Ug¢an nesnelere biiyiik 6zen gosterin.

Ug tespit piminde veya diger pimlerde kullanihirken uc¢an kirik pargalar biiyiik tehlikedir.
Onayh g6z korumasi kullanmin. Uygun uglar kullanin. Onayli PPE kullanin.

Ug tespit pimlerini diizenli olarak kontrol edin. Destek pargasi civatalarinin sikiligini diizenli
olarak kontrol edin.

Baglant1 hortumlariin ergonomik yoluna izin vermek i¢in bomu uygun bir konuma yerlestirin.
Hortum uglarmin uygun baglantiya sahip oldugunu diizenli olarak kontrol edin. Kiricinin monte
edilmesi i¢in yalnizca dogru kapasiteye sahip uygun civatalar kullanin.

Her zaman kirici fonksiyonunu ve montaji disarida kontrol edin. Kullanilmas: gerekmediginde
motoru durdurun. Motor ¢alisirken uygun egzoz gazi havalandirmasinin oldugundan emin olun.

Kiricidaki montaj pimi kilitleme mekanizmasini pim monteli kirict agisindan veya montaj
destek pargasini destek pargasina monteli bir kiric1 agisindan diizenli olarak kontrol edin.

1.3.6 Kullanimdan dnce ve yeni kullanicilar

Uriinii tasima sirasinda uygun sekilde saglamlastirm. Uygun tasima uygulamalarini izleyin.
Tastyici, kaldirma ve tagima ekipmaninin diriin agirligini tagiyacak uygun kapasiteye sahip
oldugundan emin olun.

Uriin iizerinde herhangi bir montaj, servis veya bakim yapmaya baslamadan once tastyiciyi
sabit, diiz bir zemine yerlestirin. Uriine tirmanmayn. Uriin ¢evresinde her zaman bir tehlike
bolgesi vardir. Giivenli erisim igin uygun c¢alisma platformu kullanin. Calisma platformlari
kullanildiginda, bunlari diiz ve sabit bir zemine yerlestirdiginizden emin olun.

Kendinizi ve ii¢iincii Kisileri tasiyicinin tehlike bolgesinin disinda tutun.
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Dikkat, agir titresim! Titresim halindeki bir kiriciya veya titresen hortumlara dokunmayin.
Titresim, elleri cekmeyi son derece zorlastirir. Delik sizintilarina karsi korumak igin hortumlar
tizerinde plastik spiral kullanin. Bir delik sizintisin1 kontrol etmek i¢in karton kullanin. Uygun
PPE giyin.

Kiricinin tiim pargalarinin ve civatalarmin yerinde oldugunu goézle kontrol edin. Ug tespit
pimlerini diizenli olarak kontrol edin. Destek pargasi civatalarinin sikihgmi diizenli olarak
kontrol edin.

Ug tespit piminde veya diger pimlerde kullamlirken u¢an kirik pargalar biiyiik tehlikedir.
Onayh goz korumasi kullanmin. Uygun uglar kullanin. Onayl PPE kullanin.

Baglant1 hortumlarimin ergonomik yoluna izin vermek i¢in bomu uygun bir konuma yerlestirin.
Hortum uglarmin uygun baglantiya sahip oldugunu diizenli olarak kontrol edin. Kiricinin monte
edilmesi i¢in yalnizca dogru kapasiteye sahip uygun civatalar kullanin.

Her zaman kirici fonksiyonunu ve montaji disarida kontrol edin. Kullanilmas: gerekmediginde
motoru durdurun. Motor ¢alisirken uygun egzoz gazi havalandirmasinin oldugundan emin olun.

Kiricidaki montaj pimi kilitleme mekanizmasini pim monteli kirict agisindan veya montaj
destek parcasini destek par¢asina monteli bir kirici agisindan diizenli olarak kontrol edin.

Makinenin yolundaki tiim engelleri giderin. Kablo ve kanallar gibi tehlikelere kars: dikkatli
olun.

Calistiginiz yerdeki yiizeyin saglamhgimi kontrol edin. Tasiyiciyla birlikte bir seviye diismek
agir yaralanma veya oliime yol agacaktir.

Ekipmani ¢itlere yakin veya kenar engellere yakin ¢ahistirdiginizda uygun mesafe korumak igin
ekipmannizin genisligini 6grenin.

Gomiili yiiksek voltajli elektrik hatlar1 ve elektrik kablolarina kars: dikkatli olun. Makine bu
tehlikelerle temas ederse, elektrik akimindan dolayr agir yaralanma veya o6lim meydana
gelebilir.

Gomiilii su ve kanalizasyon boru hatlarina karsi dikkatli olun.

1.3.7 Caligtirma

Aydinlatma kosullarmin giivenli ¢alismaya izin verecek kadar iyi oldugundan emin olun.
Kayma, sendeleme veya diismeyi 6nlemek igin is alaninda dikkatli hareket edin. Onayh
giivenlik ayakkabilari giyin.

Uriinii tasima sirasinda uygun sekilde saglamlastirm. Uygun tasima uygulamalarini izleyin.
Uriinii uygun yiik kapasiteli palet iizerinde muhafaza edin ve tasiyin. Tasiyici, kaldirma ve
tagima ekipmaninin iriin agirh@ini tasiyacak uygun kapasiteye sahip oldugundan emin olun.
Kiric1 veya Kirici tizerindeki kaldirma halkas: harici yiikleri kaldirmak i¢in kullanilmamalidar.

Uriin iizerinde herhangi bir montaj, servis veya bakim yapmaya baslamadan once tastyiciyr
sabit, diiz bir zemine yerlestirin. Uriine tirmanmayn. Uriin ¢evresinde her zaman bir tehlike
bolgesi vardir. Giivenli erisim i¢in uygun ¢alisma platformu kullanin. Bir ¢alisma platformu
kullantyorsaniz, bunlari diiz ve sabit bir zemine yerlestirdiginizden emin olun.

Calismaya baslamadan 6nce en azindan her giin is alaninda Ger¢ek Zamanh Tehlike Analizi
yapin. Acil durumlar i¢in bir kagis yolu belirleyin. El isaretlerinin kullanimina iliskin olarak is
alanindaki is arkadaslarinizla bir anlasmaya varin. Isaretleri bildiginizi farz etmeyin.
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Ne yaptiginizi, ne zaman ve nerede yaptiginizi daima insanlara bildirin. Daima yaninizda bir
cep telefonu bulundurun. Is alanindan ayrildiginizda is alan1 miidiirtinii haberdar edin.

Kendinizi ve ii¢iincii Kisileri tastyicinin tehlike bolgesinin disinda tutun.

Bom ve kirici tekerlek genisligi yan taraftayken traktor kazici yiikleyiciyi asla siirmeyin. Bu
‘tasima’ konumunda kiriciyt siirmek yayalara veya gegen araglara agir hasara sebep olabilir.

Kiricinin patlayici atmosferde (benzin dumani, kémiir tozu..) kullanimi kesinlikle yasaktir.

Dikkat, agir titresim! Titresim halindeki bir kiriciya veya titresen hortumlara dokunmayin.
Titresim, elleri cekmeyi son derece zorlastirir. Delik sizintilarina kars1 korumak i¢in hortumlar
tizerin de plastik spiral kullanin. Bir delik sizintisin1 kontrol etmek i¢in karton kullanin. Sicak
yiizeylerden uzak durun. Uygun PPE giyin.

Uzun siire tiim viicut titresimine maruz kalma saghiginiza zarar verebilir. Kabin igine uygun
oturacak yer monte edin. VEGA, kiricinin yalnizca ROPS/FOPS ile donatilmis tastyicilarda
kullanilmasini siddetle tavsiye eder.

Kiricinin tim pargalarinin ve civatalarmm yerinde oldugunu goézle kontrol edin. Ug tespit
pimlerini diizenli olarak kontrol edin. Destek pargasi Civatalarinin sikiligini diizenli olarak
kontrol edin.

Ug tespit piyonunda veya diger pimlerde kullaniirken ugan kirik parcalar biiyiik
tehlikedir. Onayh goz korumasi kullani. Uygun uglar kullanin. Onayh PPE kullanin.

Kullanilmas1 gerekmediginde motoru durdurun. Motor c¢alisirken uygun egzoz gazi
havalandirmasinin oldugundan emin olun.

Kiricidaki montaj pimi kilitleme mekanizmasini pim monteli kiric1 agisindan veya montaj
destek pargasini destek pargasina monteli bir kiric1 agisindan diizenli olarak kontrol edin.

Solunumla ilgili Silis Tozu agir yaralanma veya oliime yol acacaktir. Daima onayh bir
respirator kullanin.

Operator kabini korumasi icin dikey celik ¢ubuklar, ayr bir plastik ag veya plastik bir pencere
kullanin. Yiiksek ortam sicakliginin yani sira yiiksek sicaklikli uygulamalarda (metaliirjik veya
benzeri) klimah bir kabin kullanin. Uzun alanli veya benzer kotii ergonomik kosullu
uygulamalarda, gergin kaslar1 diizenli araliklarla dinlendirin.

Bu kirict yalmizca profesyonel kullanim igindir. Radyoaktif, asbest, kimyasal, zehirli veya
biyolojik tehlike ortami gibi 6zel durumlar, tehlikeye 6zel yontemler ve koruyucu tedbirlerin
kosulsuz kullanimini gerektirir.

1.3.8 Hidrolik sistemde sikigmig basing

Bosaltilmamis sikismis basing ani makine hareketine veya atasman hareketine neden olabilir.
Hidrolik hatlart veya baglantilar1 sokerken dikkatli olun. Bosaltilan yiiksek basingli yag bir
hortumun firlamasina neden olabilir. Bosaltilan yiiksek basingh yag, yagin piiskiirmesine neden
olabilir. Uzun siireli kullanimin ardindan yag sicak olabilir.

Bir yaglama sistemi kullaniyorsaniz, hatlar, baglantilar veya ilgili pargalar sokiilmeden once
tiim basinci bosalttiginizdan emin olun.

Hidrolik hortumlar: sckmeden veya takmadan once, tasiyict motorunu durdurun ve hortumlarda
sikisan basinci bosaltmak i¢in kontrolleri kullanin.
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Motor durdurulduktan uzun zaman sonra hidrolik devrede basing sikisabilir. Basing dogru
sekilde bosaltilmazsa, hidrolik sivi veya boru tapalari gibi parcalarin hizla kagmasina sebep
olabilir.

Hortum, boru veya diger bilesenleri sckmeden 6nce basincin sistemden bosalmasini saglamak
icin en az 10 dakika bekleyin. Bunlara uyulmamasi agir yaralanma veya oliime yol agabilir.

1.3.9 Sicak maddeler

Sicak yag ve sicak bilesenler kisisel yaralanmaya yol agabilir. Sicak yagin ciltle temas etmesine
izin vermeyin. Ayrica, sicak bilesenlerin ciltle temas etmesine izin vermeyin.

Hatlar, baglantilar veya ilgili pargalar sokiilmeden 6nce, hava sistemindeki, hidrolik sistemdeki
veya yaglama sistemindeki tiim basinci bosaltin.

Valfler veya govde parcalar gibi metal parcalar hidrolik yag ile ayn: sicakliga sahip olabilir.
Kiricinin ¢alisan ucu isletim sirasinda asirt sicak hale gelebilir. Ugla ¢alismaya baslamadan

Once ucun sogumasi i¢in zaman taniyin.

1.3.10 Sividokiilmesinin kontrol altinaalinmasi

Ekipmanin muayene, bakim, test, ayar ve tamirini yaparken sivilarin kontrol altina alinmasini
saglayin. Herhangi bir bélmeyi agmadan veya sivi igeren herhangi bir bileseni sokmeden 6nce
siviyr uygun kaplarda biriktirmek igin hazirlikli olun.

Sivi toplamak ve biriktirmek i¢in uygun araglar ve ekipman kullann.

Atiklarim uygun olmayan sekilde bertaraf edilmesi ¢evreyi tehdit edebilir. Sivilar1 bosaltirken
daima sizdirmaz kaplar kullanin. Atiklari yere, bir oluga veya herhangi bir su kaynagina
dokmeyin.

Swvilarin bertaraf edilmesine iliskin tiim yerel yonetmeliklere uyun.

1.3.11Temizleme ve servis
Hasarli, kayip veya baska sekilde okunamaz olan tiim giivenlik etiketlerini degistirin.

Kayma, sendeleme veya diismeyi onlemek igin zeminden buz, kar, su, yag veya gres
dokiilmelerini temizleyin. Onayl giivenlik ayakkabilari giyin. Dokiilen yagi ve gresi uygun
sekilde bertaraf edin (geri dontistiiriin).

Uriine trrmanmayin. Uriin ¢evresinde her zaman bir tehlike bélgesi vardir. Giivenli erisim icin
uygun ¢alisma platformu kullanin.

Dikkat, agir titresim! Titresim halindeki bir kiriciya veya titresen hortumlara dokunmayin.
Titresim, elleri cekmeyi son derece zorlastirir. Delik sizintilarina karsi korumak igin hortumlar
tizerinde plastik spiral kullanin. Bir delik sizintisin1 kontrol etmek igin karton kullanin. Sicak
yiizeylerden uzak durun. Uygun PPE giyin.

Sokme veya servisten once kiricinin ig¢indeki hidrolik yagin sogumasini bekleyin. Kiricinin
icindeki yag asirt sicak olabilir. Yag sicakken hidrolik hortumlarla ¢alismayin (takma/sokme).
Onayl PPE kullanin.
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Ug tespit piminde veya diger pimleride sokerken ve takarken ucan kirik parcalar biiyiik
tehlikedir. Onayh g6z korumasi kullanin. Uygun pimler kullanin. Onayh PPE kullanin.

Su ve kirin kiriciya girmesini 6nlemek igin, kiriCiyr yikamadan 6nce basing ve geri doniis hattini
tikayin.

Basingli hava ve/veya su, kalint1 ve/veya sicak suyun piiskiirmesine yol agabilir. Bu, kisisel
yaralanmayla sonuglanabilir.

Temizlik i¢in basingl hava ve/veya basingh su kullanildiginda, koruyucu kiyafet, koruyucu
ayakkabilar ve g6z korumasi kullanin. Géz korumasi, giivenlik gozliikkleri veya koruyucu bir
yiiz siperini igerir.

Temizlik amagli maksimum hava basinci 205 kPa'nin (30 psi) altinda olmalidir. Temizlik
amacli maksimum su basinci 275 kPa'nin (40 psi) altinda olmalidir.

1.3.12 Alan tamiri

Uriin iizerinde herhangi bir montaj, servis veya bakim yapmaya baslamadan 6nce tastyiciy:
sabit, diiz bir zemine yerlestirin. Servis, sokme veya iskartaya ¢ikarmadan once kirici ve akiiden
i¢ basinci bosaltin. Akiimiilatorii yalmzea nitrojen ile sarj edin! Onayli PPE kullanin.

Agir parcalar1 mantiel olarak kaldirmayi, dondiirmeyi veya tasimay: denemeyin. Dengede ani
bir degisiklik ekipmanin beklenmedik sekilde hareket etmesine yol agabilir.

Aleti degistirirken parmaklarinizi, ellerinizi veya diger viicut boliimlerini alet ile yer veya iiriin
arasinda sikistirmaym. Sicak yiizeylerden uzak durun. Onayli PPE giyin.

Uriinii  servis sirasinda uygun sekilde saglamlastirm. Kiriciyr daima yatay konumda tutun!
Beklenmedik bom hareketine kars: dikkatli olun. Uriine tirmanmayin. Uriin ¢evresinde her
zaman bir tehlike bolgesi vardir. Giivenli erigim i¢in uygun ¢alisma platformu kullanin.

Ekipmana bakim yapmadan veya tamir etmeden 6nce ¢alistirma diigmesine veya kontrollere bir
"Calistirmayin™ uyar: etiketi veya benzer bir uyar etiketi yapistirin.

Size aksi sekilde talimat verilmedigi siirece, makine hareket halindeyken veya motor ¢alisirken
aslaayar yapmayi denemeyin. Tiim doner pargalardan ve tiim hareketli pargalardan uzak durun.

Kirict tasiyiciya monteliyken iiriin {izerinde kaynak yapmadan once, tasiyiCi alternatoriinii ve
akiiyii sokiin. Kirict uglar tlizerinde kaynak yapmanin onlari ise yaramaz hale getirecegini
unutmayin.

Tiim temizlik soliisyonlarini 6zenle kullanin. Bakim sivilarini asla cam kaplara koymayin. Tiim
sivilart uygun bir kaba akitin.

1.3.13Makineden inme

Tastyici, kaldirma ve tagima ekipmaninin diriin agirligini tasiyacak uygun kapasiteye sahip
oldugundan emin olun.
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Kaldirma sirasinda kendinizi ve tgiinct Kisileri tehlike bolgesinin disinda tutun. Yiki asla
insanlarin tizerine yerlestirmeyin. Bir yiikii asla havada birakmayin. Kendi kendine yapilmus,
tamir edilmis veya hasarli kaldirma aksesuarlari kullanmaymn. Kaldirma aksesuarlarini dogru ve
giivenli sekilde uygulayin. Uriinii tasima sirasinda uygun sekilde saglamlastirm. Uygun tasima
uygulamalarmi izleyin.

Aleti degistirirken parmaklarinizi, ellerinizi veya diger viicut boliimlerini alet ile yer veya iiriin
arasinda sikistirmayin.

Kiricinin igindeki yag asiri sicak olabilir. Yag sicakken hidrolik hortumlarla ¢alismayin (takma/
sokme). Sicak yiizeylerden uzak durun. Onayli PPE kullann.

Uriinii alan servisi sirasinda uygun sekilde saglamlastirin. Kiriciyr daima yatay konumda tutun!
Beklenmedik bom hareketine kars: dikkatli olun. Uriine tirmanmayin. Uriin ¢evresinde her
zaman bir tehlike bolgesi vardir. Giivenli erigim i¢in uygun ¢alisma platformu kullanin.

1.3.14 Atolye servisi

Atdlye servisi egitimli ve VEGA onayli bir atolyede yapilmalidir. Profesyonel olmayan servis,
servisi yapan personel igin ciddi bir risk olacaktir. Profesyonel olmayan servis, operator igin de
bir risk olabilir, ayrica biiyiik olasilikla ekipmanda son derece pahali hasara sebep olabilir.

1.3.15Iskartaya gikarma

Aleti gikarirken parmaklarinizi, ellerinizi veya diger viicut boliimlerini alet ile yer veya iiriin
arasinda sikistirmayin.

Servis, sokme veya 1skartaya ¢ikarmadan once kirici ve akiiden i¢ basinci bosaltin. Iskartaya
cikarmadan 6nce hidrolik kiricidan sivilar: bosaltin. Onayli PPE kullanin.

Plastik (asinma plakalari, koptiklii lastik...) ve lastik (contalar, titresim sondiirme elemanlari,
tapalar) pargalar ¢op alaninda biriktirilmelidir. Yakmayin.

Swvilarin bertaraf edilmesinde tiim yerel yonetmeliklere uyun.

Atiklarin uygun olmayan sekilde bertaraf edilmesi ¢evreyi tehdit edebilir. Stvilar1 bosaltirken
daima sizdirmaz kaplar kullanin. Atiklari yere, bir oluga veya herhangi bir su kaynagina
dokmeyin.

Kiricinin tiim metal pargalarini standart 1skarta geri doniisiimii olarak geri doniistiiriin.

1.3.16 Yanici swvilar
Biitiin yakit, yag ve bazi sogutma suyu karigimlari yanicidir.

Sicak yiizeylere veya elektrikli pargalarnin tstiine sizint1 yapan veya dokiilen yanict maddeler
yangina sebep olabilir. Yangin yaralanmaya veya maddi hasara sebep olabilir.

Atasman tizerindeki yakit, yag ve kahnti gibi biitiin parlayici maddeleri temizleyin. Atasman
tizerinde parlayict maddelerin birikmesine izin vermeyin.
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Yakit ve yaglar diizgiin isaretli kaplara koyun ve yetkili olmayan insanlardan uzak tutun. Yagh
bezleri ve yanici maddeleri koruyucu kaplara koyun. Yanici maddelerin saklandig: alanlarda
sigara igmeyin.

Atasmani alevlerin yakininda kullanmayin.

Yanic1 madde igeren boru ve depolar tizerinde kaynak yapmayin. Yanici madde igeren boru ve
depolar1 oksijenle kesmeyin. Kaynak veya oksijen kesiminden énce bu boru veya depolar:
yanici olmayan solventle iyice temizleyin.
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1.4. GALISMA SIRASINDA GUVENLIK

1.4.1Uygun cahigtirma uygulamasi

Kiriciyr ancak tasiyicinin koltugunda oldugunuz zaman calistirin. Tasiyiciyr calistirdiginiz
sirada emniyet kemeri takili olmalidir. Kontrolleri ancak motor galisirken kullanin. Tasiyiciy1
calistirdiginiz sirada ve kiriciyi ¢alistirdiginiz sirada koruyucu gozliik takin.

Kiriciyr agik bir alanda yavasca calistirirken, tiim kontrollerin ve tiim koruyucu cihazlarin
diizgiin sekilde ¢alisip ¢alismadigini kontrol edin. Tasiyiciyr hareket ettirmeden 6nce, kimsenin
tehlike altinda kalmayacagindan emin olun.

Kiriciyr zemine yakin tasiyin. Bir ugurumun kenarina, bir kazi yerine veya bir asili kayaya
yaklagmayin.

Kiriciyr ¢ahistirirken tasiyicinin kontroliinii koruyun. EKipmanin tasarim limitleri disinda
kullanilmasi insanlarda veya ekipmanda hasara yol agabilir.

Kirict monteliyken tasiyicinizin maksimum calisma boyutlarindan haberdar olun.
Makinede manevra yaparken ug ile sabit nesneler arasinda yeterli agiklik olmasini saglayin.

Uygun is alan1 el isaretlerini ve bu el isaretlerini yapmaya yetkili personelin kim oldugunu
ogrenin. Basglamadan once diger personelin isaretlerini anladiginizi1 teyit edin. Yalnizca bir
Kisiden el isaretleri kabul edin.

Ekipman tizerinde yetkisiz personele izin vermeyin.

Calisma sirasinda, kirici ucun ucu asiri sicak hale gelebilir. Kiriciyr yanabilir sivilarin yakininda
kullanmayin.

1.4.2 Havayoluylataginan kirlilik

ADIKKAT

TOZ TEHLIKESI

Tozun solunmasi 6liime veya
agir yaralanmaya yol acacaktir!

Daima onayh solunum cihazi
takin!

Kendinizi ve tglincii Kisileri hava yoluyla tasinan kirlilikten koruyun. Toz pargaciklarinin
solunmasi ya da ice ¢ekilmesi 6liime veya agir yaralanmaya yol agacaktir.
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Daima yaptiginiz is i¢in solunum cihazi imalat¢isi tarafindan onayli bir solunum cihazi takin.
Kullandiginiz solunum cihazinin ciddi akciger hastaliklarina yol acabilecek kiiciik toz
pargaciklarindan sizi korumasi temeldir.

Solunum cihazimizin diizgiin ¢alistigindan emin olana kadar ekipman: kullanmayin. Bu da,
solunum cihazinin temiz oldugundan, filtrelerinin degistirilmis oldugundan emin olmak i¢in ve
solunum cihazinin amaglandigi sekilde sizi koruyacagindan emin olmak i¢in kontrol etmeniz
gerektigi anlamina gelir.

Ekipmaninizdaki toz tutma sisteminin diizgiin ¢alistigindan emin olun. Toz tutma sistemi
diizgiin ¢alismiyorsa, ¢alismay1 derhal durdurun.

Vardiyanizdan ayrilirken ayakkabilarinizdaki ve kiyafetlerinizdeki tozun temizlendiginden
daima emin olun.

En kiiglik toz pargaciklar1 en zararl olanlardir. Géremeyeceginiz kadar kiigiik olabilirler.

Toz soluma veya ice cekme tehlikesinden kendinizi korumaniz gerektigini unutmayin. Bunlara
uyulmamasi agir yaralanma veya 6liime yol agacaktir.

Kirict tizerindeki ilgili giivenlik etiketi ve etiket tizerindeki yazi asagida gosterilmistir.
"TOZ TEHLIKESI
Tozun solunmasi 6liime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Daima onayli solunum cihazi takin."

TOZ TEHLIKESI
Tozun solunmasi 6liime veya ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

Daima onayli respirator kullaniniz.

1.4.3 Galigmada ugan kirik pargalar

Ucgiincii Kisileri ugak kirik kaya parcalarindan koruyun. Calisma alam yakilarinda uygun
PPE'ye sahip olmayan kisiler varsa kiriciy1 veya tasiyiciyi ¢alistirmayin.

Korunmasiz Kisiler i¢in giivenli mesafe yaklasik 40 m'dir (130 ft). Operatér uygun PPE'si
olmayan Kkisilerin bundan daha yakin mesafede yer aldigin1 goriirse, kirici derhal
durdurulmahdir.

Korunmasiz kisilere veya yapilara daha yakin mesafede calismak gerektiginde, ugan kirik
pargalar1 durdurabilen emniyet bariyerleri olusturun.

Ayrica korunmasiz tgiincii Kisilerin tehlike bolgesinden gegebilecegi durumlar da ( mantik
cercevesinde tahmin edilebilir mesafede) emniyet bariyerleri olusturun.
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Kendinizi ugan kirik kaya pargalarindan koruyun. Ugan nesneler veya kalintilar agir yaralanma
veya 6liime yol agabilir. Gozlerinizin veya kulaklarinizin yaralanmasini 6nlemek igin, makineyi
kullanirken g6z korumasi ve isitme korumasi takin.

Toprak kazi makinelerinin emniyetine iliskin EN 474-1 Avrupa standardi, bir kiriciyla
donatilmis tasiyicilarda kursun gegirmez cam, ag korumasi gibi uygun kullanici korumasinin
veya denk bir korumanin kullanilmasini gerekli kilar.

Makinenin daima ugan nesne korumasiyla donatildigindan emin olun.

Kirict ¢alisma basmcini 6lgerken, kiricinin tehlike bolgesi iginde ¢aligiyor olursunuz. Hareketli
ekipmandan uzak durun. Uygun PPE kullanin. Bunlara uyulmamasi agir yaralanma veya 6liime
yol agabilir.

Kiricinin tizerindeki giivenlik etiketi asagida gosterilmistir:

"PARCA FIRLAMA TEHLIKESI

Parcgalar 40 metreye (130 ft) kadar firlayabilir ve 6liime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.
Tehlike bolgesine biri girdiginde islemi durdurunuz.

Onayl kisisel koruyucu ekipman kullaniniz.”

PARCA FIRLAMA
TEHLIKESI

Pargalar 40 metreye (130 ft) kadar
firlayabilir ve 6liime veya ciddi

yaralanmaya neden olabilir.

Tehlike bolgesine biri girdiginde @
iglemi durdurunuz.

Onayl kigisel koruyucu ekipman

kullanimiz.

1.4.4 Gurulta

Calisma halindeki bir kirict yiiksek giiriiltii seviyesi yaratir. Kisisel yaralanmay: 6nlemek igin
daima kulak korumasi takin.

Kiricinin tizerindeki glivenlik etiketi asagida gosterilmistir:
"GURULTU TEHLIKESI
80 dB(A) iizerindeki giiriiltiiye siirekli maruz kalmak isitme bozukluguna yol agabilir.

Onaylh isitme koruyucular kullaniniz.
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GURULTU TEHLIKESI

80 dB(A) min lizerindeki guriiltiiye
siirekli maruziyet isitme kaybina
neden olabilir.

Onayl isitme koruyucular

kullaniniz.

1.4.5Yuksek basing delik sizintisi

Yiiksek basingli ince hidrolik sivi figkirmalari cilde niifuz ederek alerjik reaksiyon ve kangrene
yol agabilir.

/NUYARI

YUKSEK BASING DELIK SIZINTI TEHLIKESI

Yiiksek basingli hidrolik sivi figkirmasi
cildinize niifuz ederek agir yaralanmaya
veya oliime yol agabilir!

Yiiksek basingl hidrolik siviince
figkirmalarina dokunmayin. Hidrolik

s sizintilarini kontrol etmek igin
parmaklarinizi kullanmayin. Yiiziiniizii
stiphelenilen sizintilara yaklagtirmayn.

Daima stiphelenilen sizintilara yakin karton tutun ve sonra kartonda hidrolik sivi sizintisi
belirtisi olup olmadigini inceleyin. Cildinize sivi niifuz etmisse, hemen tedavi olmalisimiz. Bu
tir yaralanmalar konusunda tecriibeli bir doktora bagvurun.

Kirici galismasi sirasinda, insanlart hidrolik hortumlardan uzak tutun.

Sistem basincindaki hidrolik siv1 yaralanmaya yol acabilir. Hidrolik hortumlar: sokmeden veya
takmadan o6nce, tasiyict motorunu durdurun ve hortumlarda sikisan basinci bosaltmak igin
kontrolleri kullanin.

Hortumlar1 skmeden 6nce, hidrolik sivinin ortam sicakligina kadar sogudugundan emin olun.

Swvilart bosaltirken daima sizdirmaz kaplar kullanin. Atiklar: yere, bir oluga veya herhangi bir
su kaynagina dokmeyin.
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Atiklarin uygun olmayan sekilde bertaraf edilmesi ¢evreyi tehdit edebilir. Potansiyel olarak
zararl sivilar yerel yonetmeliklere gore bertaraf edilmelidir.

1.4.6 Asbest, radyoaktif veya zehirli uygulamalar

Kendinizi ve tigiincii Kisileri asbest, radyoaktif veya hava yoluyla tasinan kirlilikten koruyun.

Asbest, radyoaktif veya zehirli maddelerin beklenmedik bir sekilde is alaninda yer aldigindan
stiphe ediyorsaniz, is alaninda calismayi derhal durdurun. Kesiflerinizi is alan1 denetgisi ve
yetkililerine bildirin.

Is alaninda asbest, radyoaktif veya zehirli madde oldugunu biliyorsaniz, bu uygulamaya yénelik
tim yerel kanun ve yonetmeliklere uyun. Gaz maskeleri ve diger uygun Kisisel koruyucu
ekipmanlari kullanin.

Basing koruma giysileri dahil olmak tizere uygun kisisel koruyucu ekipman kullanin. Kendinizi
ve etrafinizdaki insanlari, asbest hastaligi ve diger ciddi akciger hastaliklarina yol acan kiigiik
toz parcaciklarindan korumanmz g¢ok o6nemlidir. Solunum cihazlarinin diizgiin ¢alistigindan
emin olana kadar kiriciyr kullanmayin. Bu da, solunum cihazinin temiz oldugundan, filtrelerinin
degistirilmis oldugundan emin olmak igin ve solunum cihazinin amaclandig1 sekilde
koruyacagindan emin olmak i¢in kontrol etmeniz gerektigi anlamina gelir.

VEGA ekipmani ve VEGA tarafindan gonderilen yedek parcalar asbest igermez. VEGA,
yalnizca orijinal VEGA yedek pargalarinin kullanilmasini 6nerir. Asbest igeren herhangi bir
yedek pargayla ¢alisirken veya asbest kalintilariyla galisirken asagidaki ilkelere uyun.

Asbest fiberler icerebilecek ekipman bilesenleri: fren balatalari, fren takimlari, kaplama
malzemeleri, debriyaj plakalari ve bazi salmastralardir. Bu bilesenlerde kullanilan asbest
genelde bir re¢ine iginde birlestirilir veya bir sekilde miihiirlenir. Normal kullanim tehlikeli
degildir.
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Asbest igerme olasilig1 olan toz varsa, asagidaki temel ilkeleri izleyin:

Temizleme igin asla sikistirilmig hava kullanmayin.

Asbest igeren malzemeleri firgalamaktan kaginin.

Asbest igeren malzemeleri zzimparalamaktan kaginin.

Asbest maddeleri temizlemek igin 1slak bir yontem kullanin.

Kalic1 mekanik islemeler {izerinde egzoz havalandirmasi uygulayin.

Tozu kontrol altina almanin baska bir yolu yoksa, onayli bir solunum cihaz: kullanin.

Is yerinde gegerli olan kural ve yonetmeliklere uyun. ABD'de, isci Saghg1 ve Giivenligi

Idaresinin (OSHA) gerekliliklerini kullanin.
Asbestin bertaraf edilmesine iliskin ¢evresel yonetmeliklere uyun.
Havada asbest parcaciklari olabilecek alanlardan uzak durun.

Atiklar1 uygun sekilde bertaraf edin.

Bunlara uyulmamasi agir yaralanma veya 6liime yol agacaktir.
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1.5. TASIMA, DEPOLAMA VE KURMA

1.5.1 Tagima konumu

Ulasim ve park konumlari resimde gosterilmistir. Kirictyla manevra yaparken, kabin
penceresine ¢ok yakin olmamasini ve kabin penceresini isaret etmemesini saglayin.

Montaj destek pargasi olmadan kiriciyla manevra yaparken, kiricinin muhafazadan diigsmesini
onlemek i¢cin muhafazaya bir plaka veya kiris yerlestirin.

Tastyicinin tasinmasina iliskin ek bilgiler edinmek i¢in tasiyicinin Kullanma ve Bakim Kitabina
bakin.

1.5.2 Saklama

Kirici saklanirken (depolanirken) asagidaki noktalara dikkat edilmelidir. Bu sekilde, atasmanin
cok dnemli parcalari pastan korunur ve makine gerektigi her an monte edilmeye hazir olmus
olur.

Depolama alaninin kuru oldugundan emin olun.
Ucu hidrolik kiricidan ¢ikarin.

Hidrolik kiricinin iginde her yerde pistonun alt ucunu, ucu ve ug¢ burglarimi gresle iyice
koruyun.

Yag sizintisinin veya kirin kuplajlara girmesini 6nlemek igin baglantilari temiz tipalarla
miihiirleyin.

Uriinii dikey konumda saklayin.

Uriiniin diismeyeceginden emin olun.
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1.5.3Kurma

Kiricinin tasiyictyla uyumlu oldugunu dogrulaymn. Ayrintili bilgi i¢in, VEGA temsilcinize
danisin.

Belirlemis oldugunuz tiim pargalarmn teslim edildigini dogrulayn.

Montaj destek parcasinin (standart veya hizli atasman) tasiyici ve kirict i¢in dogru montaj
destek pargas1 oldugunu kontrol edin.

Yag hortumlarinin maksimum basing tahliye ayarina gore belirlendigini dogrulayin.

Tasiyic1 bir hizli atasman kaplini ile donatilmissa, kiriciyr monte etmeye baslamadan 6nce hizli
atasman kaplini igin kullanma kitabina bakin.

=  Agiri derecede agir bir destek pargasi, atasmanin agirligini tasiyicinin kaldirma
kapasitesinin izin verdiginden daha fazla artirabilir.

=  Agir1 hafif bir destek pargasi, kiriciyr uygun sekilde destekleyemeyebilir.

=  Yanls destek parcas1 geometrisi, temasa yol agarak bom silindirlerinde pahali hasara
sebep olabilir.

Kiriciy1 boma ancak kirict yatay konumdayken takin veya g¢ikarin. Kirici dik konumdayken,
yerden yetersiz destekten dolay: veya bomun ani hareketinden dolay: diisebilir.

Destek pargasi civatalarini dogru tork degerine sikin.

Kirict galisma basincini 6lgerken, kiricinin tehlike bolgesi ig¢inde olursunuz. Hareketli
ekipmandan uzak durun. Uygun PPE kullanin. Bunlara uyulmamasi agir yaralanma veya 6liime
yol agabilir.

Bakimin ardindan veya uzun siire depolandiktan sonra, kiriciyr yag ile doldurun. Kiriciyr
zeminden kaldirin ve kiricinin kumanda diigmesine basarak birkag dakika boyunca kiricida yag
dolagimi olmasini saglayin.
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1.6. KIRICIMONTAJI VE CIKARMA

1.6.1 Montaj igin hazirlama

Kirictyt monte etmeden once, tasiyici i¢in hidrolik sistemin kurulumunu onaylaym veya
asagidaki adimlar1 gergeklestirin:

- Yardimci sistemin emniyet supabinin ayarmi dogrulaym. Basing dogru degilse, emniyet
supabini dogru basing ayarina getirin.

- Hidrolik sistemin geri doniis akisinin geri basincini dogrulaym. Makinenizin dogru
ozellikleri igin, "Ozellikler" béliimiine bakin. Daha fazla bilgi icin VEGA temsilcinize
danisin.

Calistirmaya baslamadan once kirict muhafazasindan kaldirma goziinii ¢ikarin ve civatay
yerine yerlestirin. Kaldirma gozii yerinde birakilirsa, agir titresim muhafazada catlaklar
olusturacaktir.

1.6.2Kiricinin monte edilmesi

Uyart! Kiricinin tagtyiclya monte
edilmesi veya kiricinin tagiyicidan
¢ikarilmasi iglemlerinin yalnizca
bir kigiyle yapilmasina izin
verilmez.
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Uyart! Kirici, kullanim sirasinda
her iki yone diigmenin dnlenmesi
icin emniyete alinmalidir.
Kullandiginiz vincin kaldirma
kapasitesininigigin uygun
oldugundan emin olun.

Ucgiincii kisilere carpmamaya dikkat ederek tasiyiciy1 kirictya dogru yiiriitiin.

Bomu dikkatlice kiriciya dogru hareket ettirin.

Hig¢bir durumda kiricinin veya bomun altinda durmayin ve baska kisilerin durmasina izin
vermeyin. Bomun ani, beklenmedik hareketleri kol ve bacaklarinizi ezebilir.

Bomu kiricitya monte edin. Pimlerin veya mafsallarin size garpmamasi igin dikkat edin.
Destek pargasi Civatalarini dogru tork degerine sikin.

Koruyucu basliklar1 ¢ikarin. Hortumlar: baglayin. Tim yag: uygun bir kap iginde
topladigimizdan ve uygun sekilde bertaraf ettiginizden emin olun.

«] /.— .
[N — ouT

Bomdaki basing hatti ve tank hatti vanalarini agin.

Yag akisi, ¢alisma basinci ve doniis hatti basincinin sartname dahilinde oldugunu kontrol
edin.

1.6.3Kiricinin gikariimasi

1.
2.

Tastyiciy1 ve KiriCiyr saglam, temiz zemine gotiiriin.

Bomu ve kiriciy1 zemine algaltarak kiricryr saglam ve diizgiin ahsap bloklarin iizerine
yerlestirin.

Higbir durumda kiricinin veya bomun altinda durmayin ve baska kisilerin durmasina izin
vermeyin. Bomun ani, beklenmedik hareketleri kol ve bacaklarinizi ezebilir.

Motoru durdurun. Ana kumanda diigmesini kapatin. Sikismis basinci bosaltmak igin
kontrolleri oynatin.

Yagin zemine sizmasmi 6nlemek i¢in, bomdaki basing hatti ve tank hatti supaplarini
kapatin.

Hortumlar: ¢ikarin. Kirict muhafazasi igine yag girmesine izin vermeyin. Tiim yagi uygun
bir kap iginde topladiginizdan ve uygun sekilde bertaraf ettiginizden emin olun.




Calistirma VEGA

Sisteme toz girmesini énlemek i¢in hortumlar: ve boru hatti kor tapalarini hemen takin.

6. Montaj destek parcasini veya montaj pimlerini ¢ikarmn. Serbest birakilan pimlerin veya
mafsallarin size carpmamasi igin dikkat edin.

7. Kiriciyr bir haftadan uzun siire kullanmayacaksaniz, kiriciy1 temizleyin ve koruyucu
branda ile 6rtiin.
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1.7. GALISTIRMA

1.7.1Su altinda kullanim

Kirieryr su altinda kullanmayin

Contalar su altinda kullanimda hasar goriirse, nehir, gol veya yeraltt su rezervuarlari gibi
cevreye yag sizabilir. Igme suyunu ¢ok uzun bir siire boyunca tamamen bozmak igin yalnizca
cok az miktarda hidrolik yag yeterlidir!

Pistonla ug arasindaki bosluk suyla dolarsa, gii¢lii basing dalgalari kiriciya hasar verebilir.

Su altr kullanim contalara hasar verirse, tagiyicinin hidrolik devresine su girecektir. Bu da
ekipmanda pahali hasarla sonuglanacaktir.

1.7.2 Yaglama cihazi

Kiriciya otomatik bir yaglama cihazi takilabilir. Ug gresi, gresleme cihazindan gres hatlart
tizerinden kirictya temin edilir. Bkz. sayfa 59 “Otomatik gresleme”.

Otomatik yaglama sisteminin avantajlari sunlardir:
m  Asinma pargalari i¢in daha uzun hizmet 6mrii
m  Kiricidan daha yiiksek randiman alma orani

m  Maniiel olarak gresleme olanagi

m  Gresisrafi azahr

1.7.3Bosa vuruslar

Kirici, kirllacak materyal olmadan calistirildiginda, piston hidrolik frene vurur. Siirekli bos
vuruslar kiricimin ve yan plakalarm bozulmasina neden olur. Bunlar sonra daha cabuk
asinacaktir.

Stirekli bos vuruslarin yol actig: titresim, tasiyici yapilarina hasar verecek ve operatoriin
fazladan yorulmasina neden olacaktir.

Bu kiricilarda bos vurus koruma sistemi vardir.
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VEGA

1.7.4 BogaVumama & Strok Ayan

1- Segilen Modu Kontrol Edin.

&
2- istenilen Modu Segin

.

@

8 mm Alyen Anahtar ile.

H-MODE

R

MAX

14000J
250bpm|

11800J

450bpm|

Bosta Vurmama

4

__Otomatik Durma

l‘"\ vy I \
\W \

Uzun Strok & Ekstra Gug
Bosta Vurma Kapali

Kisa Strok & Normal Giig
Bosta Vurma Kapal

Uzun Strok & Ekstra Giig
Bosta Vurma Acik

* 2. Kirma iglemi yapip kayalari ve taslari kigiltiyorsaniz X modunda kullanin.

1.7.5 Etkili kirma

Delici kirmada, bir sivri u¢ veya keski u¢ malzemenin igine itilir. Etkili kirma asagidaki
malzemelerde daha etkilidir: yumusak malzeme, katmanli malzeme, plastik malzeme ve diisiik
asindirict malzeme. Yiiksek darbe hizli (BPM) kiricilar etkils kirma igin idealdir.

1.7.6 Darbeli kirma

Darbeli kirmada, materyal, ugtan materyale gegen ¢ok gii¢lii mekanik gerilim dalgalariyla
kirilir. Darbeli kirma; sert, gevrek ve ¢ok asindirici materyallerde en etkilidir. Biiyiik kiricilarin
yiiksek darbe enerjisi onlar darbeli kirma igin ideal kilar. Sert malzemede keski ucu kullanimi
keskin kenarin ¢ok ¢cabuk asinmasina neden olacaktir.
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1.7.7 Gahigma teknikleri

Hidrolik kiriciy1 yalmz kaya, beton ve diger sert cisimleri kirmak igin kullanin. Hidrolik kiriciy1
calistirmadan once tasiyiciyr diiz ve saglam bir zemine yerlestirin. Tasiyic1 yokusta ya da
engebeli arazide ¢alismak zorunda ise kirma islemi sirasinda 6zel dikkat gosterin.

Hidrolik kiriciyr gérmiiyorsaniz asla hidrolik Kkiriciyr ¢alistirmayin. Tasiyiciyr her zaman
hidrolik kiriciyr ve ¢alisma alanini1 gérecek sekilde konumlandirin.

DIKKAT: Kayalar1 ve diger sert nesneleri kirmak igin hidrolik kiricinin kendi agirhgimi
kullanmayin. Bu, operatore yiiksek titresim seviyesine yol agarak kiricida ve tasiyicida yapisal
hasara neden olacaktir. VEGA bunu hatali kullanim teknigi olarak kabul eder ve garanti
kapsaminda yer almaz.

DIKKAT: Hidrolik kiricinin kenarlarim veya arka tarafini, kayalar ve diger sert malzemeleri
hareket ettirmek i¢in kullanmaym. Bu sadece kiricinin kendisinde degil ayn: zamanda stik ve
bom silindirlerinde de hasara neden olabilir.

DIKKAT: Herhangi bir silindir tam agik veya tam kapali iken kirictyr kullanmaym. Bu sekilde
kullanmak tasiyicida yapisal hasarlara neden olarak ve tagiyicinin 6mriinii azaltabilir.

1. Hidrolik kirictyr kullanmaya baslamadan 6nce, 6n cami kapatin.

2. Hidrolik kiriciyr yalniz kaya, beton ve diger sert cisimleri kirmak igin kullanin. Hidrolik
kiriciy1 galistirmadan once tasiyiCiyi diiz ve saglam bir zemine yerlestirin. Tasiyici yokusta
ya da engebeli arazide ¢alismak zorunda ise kirma islemi sirasinda 6zel dikkat gosterin.

3. Tasiyiciy1 bosa ahn.
4. Motor devrini tavsiye edilen dakikada devire (rpm) getirin.

Not: Eger hidrolik hortumlardan herhangi biri asir1 sarsinti yaparsa derhal hidrolik
Kiricinin  ¢alismasimi durdurun. Bu akiimiilatoriin patlak oldugunu gosterir. Gerekli
onarim i¢in VEGA temsilcinize danisin.

5. Kirciy1 malzemeye gore 90 derece galisma agisinda tutun. Cisim tizerindeki kiigiik
cikintilardan kaginin. Cikintilar kolayca kirilir. Cikintilar, bos vuruslara (bos ateslemeye)
neden olur. Cikintilar yanhs ¢alisma agisina neden olur.
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6. Kirici ucunu daima yiizeye dik tutun. Kirici ucu, basma kuvveti ile ayn1 hizada tutun. Eger
parca hareket eder veya kirilirsa derhal ¢alisma agisini diizeltin.

7. Uzerinde calisilan malzeme kirnldigi an kullamm: durdurun. Malzeme kirildiginda,
kiricinin malzemenin igine diismesine ve bos vuruslar (bos atesleme) yapilmasma izin
vermeyin.

DIKKAT: Siirekli yapilan bos vuruslar (bos atesleme) kiricinin bozulmasina neden olur.
Malzemeye yonelik asagiya dogru basing uygulanmadan Kiriciyt ¢alistirmayin.

DIKKAT: Ucun asir1 oynatilmas: da piston ile uc¢ arasinda temasi onleyerek bos
ateslemeye neden olabilir. Kullanim sirasinda kiricit geri tepme sesinin asir1 hizli hale
gelmesi bunun bir isaretidir.

DIKKAT: Bos atesleme, ug ve uc tutma piminden baslayarak kiricinin baslica bilesenlerini
tahrip edebilir. VEGA bunu hatali kullanim teknigi olarak kabul eder ve garanti
kapsaminda yer almaz.

8. Tasiyict bomunu kiriciyr nesneye sikica bastirmak igin kullanin. Bomu kiriciy1 kanirtmak

icin kullanmayin. Dogru kuvvet, tasiyiciyr hafif hissetmeye basladiginda uygulanan
Kuvvettir.

Cok az besleme bom, tasiyici ve operatorde titresime yol agacaktir.

Cok fazla besleme kuvveti, paletlerin 6niiniin havaya kalkmasina yol agacaktir. Malzeme
aniden kirilirsa, tasiyici asagi diiserek operatorde ve tasiyicida asiri titresime yol agacaktir.
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9.

10.

11.
12.

Kiriciyr ¢alistirin.

Kirici u¢ malzemeye saplanirken, kirict ucun kiricidan ¢ikmasina izin vermeyin. Bomla
kirici tizerinde asagi dogru baski uygulayin.

Kiriciyr bir alandan bir baska alana hareket ettirirken kiriciyr galistirmayin.

Kiriciyr bir noktada bir seferde 15 saniyeden daha uzun siire ¢alistirmaym. Eger malzeme
kirilmazsa, kiriciyr durdurun ve kirici ucunun yerini degistirin.

Kiriciyr ayni yerde ¢ok fazla kullanirsaniz, kirict ucun altinda tas tozu olusur. Tas tozu,
nesne tizerindeki darbenin etkisini soniimler. Tas tozu ayn1 zamanda 1s1 da olusturur. Tas
tozu, kirict ucunun deforme olmasina da neden olabilir.

13.

DO10077

Not: Kirictyr kullanirken sesini dinleyin. Eger kirici sesi tiz ise ve kiricinin darbe etkisi
azsa, kirict ug cisimle ayni hizada degildir. Ayn1 zamanda kiric1 ucun tistiinde yeterince
baski kuvveti yoktur. Kiric1 ucunu tekrar hizalayin ve malzemeye sikica bastirin.

Kirict u¢ ¢ahsirken kiriciyr vurmayin ya da kanirtmaym. Kirict ug kirilabilir. Sert ve
donmus zeminin i¢indeki kayalar kirict ucun biikiilmesine sebep olabilir. Eger kirict ucun
altinda ani bir direngle karsilasirsaniz dikkatli olun ve darbeyi kesin.
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Ucu biiyiik kayalari oynatmak igin kullanmayin. Muhafazanin alt tarafi biiyiik kayalar
oynatmak igin tasarlanmstir.

Ug beton, kaya veya sert zemine girdiginde onu bir kaldirag olarak kullanmayin.
Uygulanan kuvvet ucu egecek veya kiracaktir.

VEGA bunu hatali kullanim teknigi olarak kabul eder ve garanti kapsaminda yer almaz.

14. Tagtyicinin bom silindirinin, stik silindirinin veya kepge silindirinin kolu sonuna kadar
acikken kiriciyr galistirmayin. Tasiyicida yapisal hasar olusacaktir.
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15. Kiriciyr kullanirken, kiricinin tasiyict bomuna veya hidrolik hatlarina temas etmemesine
dikkat edin.
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16. Kiriciyr -20 °C (-4 °F) altindaki ¢ok asir diisiik sicakliklarda ¢alistirmadan once, kiricinin
onceden 1sitilmasini saglayiniz. Ucu en az 0 °C (32 °F) olana kadar 1sitmak i¢in bir mesale
kullanin. Ucu, 100 °C (200 °F)’den yiiksek bir sicakliga gelene kadar isitmayin.

17. Kiriciy1 molozlart zeminden temizlemek igin kullanmayin. Bu, kiriciya hasar verebilir ve
muhafazasini daha hizli asindirir.

18. Kinict ve ug bir kaldirma araci olarak tasarlanmamistir. Onerilen tasiyic1 agirhk
simiflandirmasi, tasiyicinin diismeden bom ucunda yiik tasima kapasitesiyle sinirlidir.

Kiriciy1 ve kirici ucunu yiik kaldirmak igin kullanmayin. Buna uyulmamasi agir yaralanma
veya dliime yol acabilir.
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1.7.8 Guralta

Giiriiltiiye duyarl: yerlerde kirici kullanmak giirtilti Kirliligine yol agabilir. Gereksiz giiriiltiiyii
onlemek i¢in litfen asagidaki temel kurallari izleyin:

- Ucu malzemeye 90° agi ile dik tutun.
- Kirnci ucu, uygulanan baski kuvveti ile ayni hizada tutun.
- Asinmis, hasar gérmiis veya gevsemis pargalar1 degistirin veya sikin.

Bu kiricint 6mriinii uzatacaktir. Kiricini giiriiltii seviyesini diistirecektir.

1.7.9 Gahgma sicakhgr arahg
Tavsiye edilen ¢alisma sicakligi araligi, -20 °C ila +80 °C (-4 °F ila +176 °F)’dir.

Ortam sicakligi -20 °C (-4 °F)’den diisiikse, kiriciyr kullanmaya baslamadan once kiriciyr ve
ucu 6nceden 1sitin. Ekskavatoriin hidrolik yagini 30 °C ... 40 °C (80 °F ... 105 °F)'ye kadar 1s1tin.
Bu islem, akiimiilatoriin, diyaframin ve kirict ucun kirilmasini onler. Bu pargalar, kiricinin
calismasi sirasinda 1Siacaklardir.

Hidrolik yag sicakligi 80 °C (176 °F)’yi astiginda ek bir yag sogutucusu ekleyebilirsiniz. Kirict
80 °C (176 °F) degerinin tstiindeki sicakliklarda kullanildiginizda kegelerin 6mrii kisalabilir.

Kiriciy1 30 °C (86 °F)’nin tistiindeki ortam sicakliklarinda kullanirken yiiksek viskoziteye sahip
bir yag kullanabilirsiniz. Daha yiiksek viskoziteli yagin kullanilmasi, yiiksek ¢evre sicakliginda
calistirilan kiricinin dmriinii uzatir.

Daha fazla bilgi edinmek igin tasiyicinin Kullanici Kitabina bakin.

1.7.10 Uygun besleme kuvveti
Kiriciyr sikica agagiya itin. Cok az besleme bom, tasiyici ve operatdrde titresime yol acacaktir.

Cok fazla besleme kuvveti, paletlerin 6niiniin havaya kalkmasina yol agacaktir. Malzeme
aniden karilirsa, tasiyici asagi diiserek operatorde ve tasiyicida asiri titresime yol agacaktir.

1.7.11Ucun hizalanmasi

Malzemeyle ag1 olusturacak sekilde degil, ucun ekseni boyunca besleme kuvveti uygulayin.
Egilmis ucla caligmak, ucun ve pistonun agir tutukluk yapmasina ve zamanindan once
arizalanmasina yol acacaktir.

VEGA bunu hatali kullanim teknigi olarak kabul eder ve garanti kapsaminda yer almaz.

Kiriciyr dikkatlice kayaya dogru hareket ettirin. Kiricinin distiriilmesi, operatore yiiksek
titresim seviyesine yol agarak kiricida ve ana makinede hasara neden olacaktir.

1.7.12 Operator tedbiri

Kiriciyr siirekli olarak bir bolgede galistirmayin. Ucun ug kismi 1sinacak, yumusayacak ve son
derece hizli asinacaktir. VEGA bunu hatali kullanim teknigi olarak kabul eder ve garanti
kapsaminda yer almaz.

Makul ol¢iilii parcalar ¢ikarmaya calisarak malzemeyi daima kenardan kirmaya baslayin.
Kiriciyr kullanmanin en verimli yolu budur.
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Kiriciyr yiizde elli (% 50) motor hizindan daha yiiksek hizda ¢alistirmayin. Motor hizinin
gerekenden daha fazla yiikseltilmesi Kiricinin giictinii artirmaz.

Yiiksek motor hiziyla, hidrolik yag sicakligi artacak ve dahili pargalar hasar gorecektir.

Ozellikle kis aylarinda kiriciy1 ¢alistirmadan énce tasiyicinin hidrolik yagimi 30 °C ... 40 °C (80
°F ... 105 °F) arasinda 1sitin.

1.7.13 Galigmanin durdurulmasi

Tasiyicidan ayrilmadan 6nce, daima tasiyici dengeli kalacak sekilde bomu algaltin. Asla
motor ¢alisir durumdayken makineden ayrilmayn.

Kontrolleri birakmadan 6nce daima el frenlerini ¢ekin.
Kiricinin hortumlar: agiri derecede titrerse ¢alismay1 derhal durdurun.
Ug saft1 boyunca hidrolik yag goziikiiyorsa (conta arizasi) ¢alismayi derhal durdurun.

Hortum titresimi ve conta arizasi kiricinin derhal demonte edilerek tamir edilmesini
gerekli kilar. Liitfen en yakin VEGA servisi ile baglantiya gegin.

1.7.14 Su altriglemleri
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Kiriciyr asla su altinda kullanmayin.

Ug ile piston arasindaki su kiriciy: tahrip
edecektir. Cevreye yag sizacak ve suyu
kirletecektir.

Kiricinin hidrolik devresine su sizacak ve tasiyiciy: tahrip edecektir.
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2. Yaglama
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2.1. KIRICININ YAGLANMASI

Kirici tasiyiciya monte edilmis durumdayken, ug lizerinde asagiya dogru basing uygulayin.

Diisiik basing uygulanmasi ug ile piston arasina gres girmesine yol agabilir. Bu gres tizerindeki
pistonun sonraki darbesi son derece yiiksek bir basing tiretecek ve Kiricinin i¢ pargalarini tahrip
edecektir.

Ug burglarina uygun miktarda gres uygulamak igin, kiricida gosterilen noktadan gres
tertibatinin i¢ine gres pompalayin.
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1. Kirici tagiyictya monte edilmis durumdayken, uca dikey konumda asagiya dogru basing
uygulayin.

2. Boslugu uygun gresle doldurun. Uygun yaglama igin bir NLGI NO. 2 kullann.

3. Enaziig saatlik kullanim sonrasinda gresleyin. Beton yikimi gibi kuru uygulamalarda daha
sik gres uygulayin. Ug burcunun igindeki ug asla kuru olmamalidir.

4. Yeni bir ug takarken, yerlestirmeden 6nce ucun st 1/3 kismini bol miktarda gresle
kaplayn.

5. Bunauyulmamasi, ugta ve ug burcunda tutukluga ve asir1 derecede asinmaya yol agacaktir.
Ug burcunun asirt derecede asinmasi u¢ ve pistonun yanlhs hizalanmasina yol agarak
kiricinin i¢ pargalarinda ciddi hasara neden olacaktir.
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2.1.1 Onerilen gresler

Ug yaglama igin yalmizca VEGA, UC, GRES, parti no. 954269 veya asagidaki kriterleri
karsilayan herhangi bir gres kullanin:

s Damlama noktasi yok veya ¢ok yiiksek, 250 °C (480 °F)'nin tizerinde.
m  Maksimum ¢alisma sicakligi en az t 150 °C (300 °F).

m  Minimum ¢alisma sicakligi en diisiik ortam sicakliginin altinda.

m  Katki maddeleri: mobildenum disiilfiir (MoS,), grafit veya dengi.

m  Penetrasyon 0 ... 2 (NLGI).

s Hidrolik yaglarla reaksiyon yok.

m  Suyadayanikl.

m  Celikle iyi tutunum.

2.1.1.1 Otomatik gresleme
s GRES KARTUSU, parti no. 954352

A

Gres kaplarini tutarken eldiven giyin. Cildinize gres bulasirsa, suyla yikayin.

R020112

2.1.2 Otomatik gresleme

&3
Bos gres kaplarmm uygun sekilde bertaraf edin.

Kiriciya otomatik bir yaglama cihazi takilabilir. Bkz. sayfa 45 ““Yaglama cihazi”.

Gres kartusunu gereksiz olarak ¢ikarmayin. Yaglama cihazina kir girmesini 6nlemek igin gres
kartusunu her zaman yaglama cihazinin ig¢inde tutun.
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Not: Bazi kirict modellerinde mantiel yaglama igin bir adaptor Kiti vardir ve otomatik yaglama
cihazi icermez.

2.1.2.1Gres kartugunun degistirilmesi

Gres kartusunun tistiinden olan mesafeyi olgtin. Mesafe 200 mm (7.87 in)'den fazlaysa gres
kartusunu degistirin. Mesafe 210 mm (8.27 in) oldugunda gres kartusu bostur ve degistirilmesi

gerekir.

200 mm -

-
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1. Gevsetin ve gres kartusunu ¢ikarin.

2. Kullanilmig kartusu uygun sekilde bertaraf edin. Not: Gres kartuslar: tek kullanimliktir,
yeniden doldurulamaz.

3. Kartus tutucusundaki gres kartusu yuvasini kontrol edin ve temizleyin. Eski gres kartus
yuvasini ¢ikarin.

4. Yeni kartustan koruyucu basligi ¢ikarin.

R020110

5. Gres kartusu miihriinii kontrol edin.
6. Yaklasik 15 mm gres disar1 ¢ikana kadar parmaklarinizla kartus pistonunu itin.
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Yaglama

7. Kartusu yerlestirin ve sikistirin.

R020111

2.1.3Dozun ayarlanmasi

Not: Bazi kirict modellerinde maniiel yaglama i¢in bir adaptor Kiti vardir ve otomatik yaglama

cihazi igermez.
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Gres hortumu
Basing hortumu
Mantiiel yaglama igin gres nipeli

Gres dozaj1 i¢in ayar vidasi
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Ayar vidast i¢in kilit somunu
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2.1.3.1 Dozun ayarlanmasi
Uygun yaglama igin gereken gercek gres miktarinin asagidakilere gore degistigini unutmayin:
Kiric1 boyutu

Uygulama: gres miktar: belirli bir siire igindeki ¢alisma dongiisii sayisina baglidir.
Uygulamada bu, c¢alisma dongiilerinin kisa oldugu ancak miktarin yiiksek oldugu bir
uygulamada daha kiigiik bir doz kullanabileceginiz anlamina gelir.

U¢ milinin ve ug burcunun asinma orani
U¢ contasimin durumu

Operatoriin ¢alisma teknikleri
Gres kalitesi

=

Kilitleme plakasini ve tapayi ¢evirin.
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2. Kilitleme somununu agin.
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3. Gres dozaji i¢in ayar vidasini tamamen kapatmak igin saat yoniinde gevirin.
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4. Sonra gerektigi kadar saat yoniiniin tersine cevirerek gres dozaji igin ayar vidasini agin.
Asagidaki tabloya bakin.

5. Kilitleme somununu belirtilen tork ayarina sikin. Asagidaki tabloya bakin.
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Yaglama

6. Kilitleme plakasini ve tapayr dogru konumlara gevirin.

Madde

Ozellik/Tork

Koruma vidalari

175 Nm (129 Ibf ft)

Ayar vidasi kilitleme somunu

50 Nm (37 Ibf ft)

Ayar arahg

Dogrusal 0 ... 8 tur (7 mm)

Temel ayar

2 tur acar /0,1 gres/etki siiresi anlamina gelir

1 tur ayar

0,035 g gres/etki siiresi
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2.2.HIDROLIK YAG

Calisma sicakhigindaki yagin viskozitesinin 6zellikler dahilinde olmasi zorunludur. Dogru yag
viskozitesi, pistonla silindir arasinda uygun yag 6zelliklerinin bir garantisidir. Zayif viskozite,
piston ve silindirin takilmasina neden olacaktir ve kiricinin i¢ pargalarmin tamamen
bozulmasina yol agacaktir.

Tasiyicinin Kullanim ve Bakim Kilavuzuna bakin.
Sunlart unutmayin:

» Kiric1 uygulamalarinda hidrolik yagin niteligi ¢abuk bozulur ve kazma uygulamalarina
kiyasla daha sik degistirilmesi gerekir.

» Hidrolik yagin ¢alisma sicakligi yazin ve kisin ciddi 6lgtide degisiklik gosterebilir.

» Tasiyict ve kiricinin plastik pargalarinin, 6rnegin contalarinin, hidrolik kirict
icerisinde diizgiin sekilde galistiklari bir sicaklik alt ve {ist sinir1 vardir.

» Kiriciyr yalnizca 6zelliklerde verilen yag sicakligi dahilinde galistirin.

= Sicakhigin izin verilen seviyenin istiine ¢ikma egilimi varsa, 1s1 artisim azaltin. Bunu
yapmanin en kolay yolu, tasiyiciya daha genis ¢apli basing ve doniis hatlari takmaktir.

» Bu yeterli degilse, ek bir sogutucu
takin.

» Agirt isinmadan dolay: contalarin rengi yanmis renk olursa, garanti gegersiz olacaktir.

= Kirlenmis yag diisiik viskoziteli yag kadar tehlikelidir. Kirlenmis yag, tagiyicinin hidrolik
pompasina da zarar verecektir.

Uygun filtre degisimi araliklar: ve yag degisimi araliklarina iliskin talimatlar ig¢in
tasiyici imalatginizla goriisiin. Verilen talimatlara ve usullere uyun.

Ozel hidrolik stvilar i¢in, genel kural olarak tasiyici igin uygun olan her sivi VEGA kiriciniz igin
uygun olacaktir. VEGA, hidrolik yagin degistirilmesi konusunda VEGA bayiinizle
goriismenizi Onerir.

Kiricilar standart hidrolik yag ile fabrikada deneme isletmesinden gegirilir bu neden ile i¢inde az
miktarda yag olacaktir.

Ister 6zel sivilar ister hidrolik yag olsun, hidrolik sivilarm uygun kalite gereklilikleri
(kontaminasyon, oksidasyon, nem) igin tagiyict imalat¢inizla goriistin.
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3.Bakim
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3.1. OPERATOR TARAFINDAN BAKIM

VEGA kirici ¢ok uzun siire dayanacak sekilde iiretilmistir ve uygun sekilde kullanildigi ve
bakimlar1 yapildig: takdirde yillarca sorunsuz kullanim saglayacaktir.

3.1.1Giinliik muayene

YUKSEK BASING DELIK SIZINTI TEHLIKESI
Yiiksek basingh hidrolik sivi figkirmasi cildinize niifuz ederek agir yaralanmaya veya
oliime yol agabilir!

Yiiksek basingli hidrolik svi ince figkirmalarina dokunmayn. Hidrolik sivi sizintilarini
kontrol etmek igin parmaklarinizi kullanmayin. Yiiziiniizii giiphelenilen sizintilara
yaklastirmayin.

DIKKAT: Bir kiric1 iizerinde birikmis gres yag: ve petrol yangin tehlikesi yaratir.

DIKKAT: Kirici iizerine biiyiik miktarda yanict madde dokiildiigiinde , her seferinde buharl:
temizleme veya yiiksek basingli su ile kalintilar: giderin.
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Kiriciyr ¢caligtirmadan once, asagidaki listeye bakarak kiriciy1 incelediginizden emin olun:

= Tiim gevsek civata, somun ve baglantilar uygun tork degerine sikin ve hasarl veya eksik
olanlari degistirin.

= Montaj destek pargasi civatalarini, baglanti ¢ubuklarini ve akii civatalarini inceleyin.

Gevsek hortum ve boru baglanti pargalarini sikin.

Hortumlarda goriiniir hasar ve hortum ve borular tizerinde sizint1 olup olmadigini inceleyin.
Hidrolik flanglar1 da dogru tork degeri agisindan kontrol edin.

= Kiricinin borularint ve yag hortumlarini inceleyin. Bir gresleme cihazi kullaniyorsaniz,
onu da kontrol edin.

» Kirici yag sizintilari.

= Arka bas ve silindirin baglantilarin inceleyin. On bas ile ug arasindaki agiklig: inceleyin.
Hidrolik hortum baglantilarinda sizint1 meydana gelirse, baglanti parcalarini sikin
veya

= degistirin.

» Diger sizintilar i¢in atdlye servisi gereklidir. Kiriciy1 kullanmayin ¢iinkii bu i¢ pargalarda
(piston, silindir) pahali1 hasara yol agacaktir.

» Ugta ve burgta anormal asinma ve ¢atlama olup olmadigini inceleyin.

= Ug eskidiginde degistirin.

=  Alt u¢ burcunda asinma olup olmadigini inceleyin, gerekirse degistirin.

= Maniiel gres pompasini kullanarak ucu ¢alistirma sirasinda her giin ve her 3 saatte bir 10
pompa yaglayin.

= Hidrolik yagi seviyesini ve Kirlilik derecesini inceleyin.

=  (Cokazyag, yag1sinmasi sorununa yol agabilir. Kirlenmis yag, tasiyicinin pompasini tahrip
edecektir. Tasiyict imalatgisinin talimatlarina uyun.

» Kirict gévdesinde ve muhafazasinda eksik lastik tapa olup olmadigini inceleyin. Eksik
olanlar1 yerlerine koyun.

= Kiricinin ve hidrolik sistemin genel durumunu kontrol edin.

Kiric1 kullanima gegirilmeden 6nce tiim onarimlari gerceklestirin.

» Giivenlik isaretlerini ve etiketlerini kontrol edin. Hasarli veya eksik olduklarinda veya
okuyamadiginizda degistirin.
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3.2.KIRICIDAN BASINCIN BOSALTILMASI

w0 N oE

Uyari! Kirici tagtyictya bagli
oldugunda herhangi bir ayar veya
onarim yapmadan énce kiricinin
igindeki hidrolik basing her zaman
bosaltiimalidir. Kiricinin
tagtyicidan baglantisi kesilmig
olsa bile kiricinin iginde sikigmig
basingli yag olabilir. Tipalar veya
supap kapaklarini agmadan 6nce
agagidaki talimatlara uygun olarak
hidrolik basinci bosaltin.

Tas1yict motorunu durdurun.
Hortumlarin i¢inde sikismis basinci bosaltmak i¢in bom ve kiric1 kontrollerini ¢calistirin.
Kiricinin igindeki yag basincinin diismesi igin 10 dakika bekleyin.

Kirici giris ve ¢ikis hatlarini kapatin. Hizli kaplinler kullantyorsaniz, baglantinin kesilmesi
kirici hatlarin1 otomatik olarak kapatir. Kirict hatti kiiresel valfler igeriyorsa, kapal
olduklarindan emin olun.

Uyari! Bu usul, basing
akiistinden basinci bogaltmaz!
Kiriclyr demonte etmeden dnce
akiiye iligkin talimatlari okuyun.
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3.3. SIKMA TORK DEGERLERI VE GAZ BASINGLARI

MALZEME
SaplamaSomunui A | kg-m [25~30%38~42 60~ 70 {140 ~ 150:190 ~ 200:270 ~ 280:290 ~ 300:440 ~ 450:440 ~ 450:470 ~ 480
s B ikg-m ; - ; . : ; 60~65: 60~65: 65~70 i 90~95
Civatasi
Akimdlator c kg-m R _ _ E » a 45 45 35 65
Kapak Civatasi
Akur’nulator Gaz D : [ ) ) ) ) ) ) 15 15 15 15
Valfi
Govdecsaitlemel  ©  l e | & 100 | 100 145 200 250 250 250 350 350
Civatasi I
Tepe Gaz Gaz . kg/emz 165 ¢ 165 | 165 © 165 165 : 165 165 | 165 : 165 | 165
Basinci (psi) | (235) i (235) [ (235) ! (235) | (235) ! (235) [ (235) i (235) : (235) i (235)
Akumiilatsr Gaz o kefem2i ) ) 55 55 1 55 55
Basinci (psi) (782) (782) (782) (782)
Hava CheckValfi i G : kg-m @ 16~18:16~18:16~18: 16~18 : 16~18 ; 16~18 | 16~18 ; 16~18 ; 16~18 ; 16~18
Valf Ayar H |kg-m . ; 1 25~30 30~35: 30~35: 30~35} 50~55: 60~65 |
Somunu
Adaptor | ikg-m {16~18116~18 16~18} 24~26 | 32~35 32~35 | 32~35 | 32~35 35~40 | 35~40
Tepe Gazi Valfi Fikg-m i35~40135~4035~40 35~40 | 35~40 i 35~40 | 35~40 | 35~40 ; 35~40 | 35~40
Civata Kapaklari J kg-m - - - - 3~4 3~4 3~4 3~4 3~4 3~4
GESSICmE MIKEBR], cc 7 10 10 15 15 20 20 20 25 25
:Her 1 Saatte

F : TEPE GAZI GAZ DOLUM VALFi

A : SAPLAMA SOMUNU
H : VALF AYAR SOMUNU

E : GOVDE SABITLEME CIVATASI — | i .
|————— J: CIVATAKAPAGI

| —O 2 7
G : HAVA KONTROL VALFI & |t T | - ADAPTOR

B: AKUMULATOR CIVATASI il T ) TS P )
. P D : AKUMULATOR GAZ VALFi

C : AKUMULATOR KAPAK CIVATASI

*

GRESLEME
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basingh akiimiilator digeri diisiik basingli

Mg da, diisiik basing akiimiilatorii (F) de arka

<ipmana sahip yetkili bir atdlyede yeniden
un ekipman ile yeniden kontrol edilip doldurulabilir.

GAZ DOLUM VALFi
(F)

s S

GAZ DOLUM VALFi
(F)
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BA030152

3.3.2Diiglik basingh akiideki basincin incelenmesi

YUKSEK BASING

TEHLIKESI

Akiimiilatorleri garj etmek igin yalnizca nitrojen (N2) kullanin. Diger gazlarin

kullanimi akiilerin patlamasina yol agabilir. Bunlara uyulmamasi agir yaralanma
veya oliime yol agabilir.
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1. Kiriciyi, algak basing akiimiilatorii yeniden sarj noktas: yukari yone bakacak sekilde
yatay bir konumda yerlestirin.

Inceleme sirasinda, piston beklenmedik sekilde oynayabilir. Ucun tamamen agildigindan ve
ucun ug tarafinda higbir Kisi veya ekipmanin olmadigindan emin olun.

2. Koruyucu plakayr muhafazadan ¢ikarin.

BA030153 -

3. Flans tipasin1 bir alyen anahtariyla kiricidaki doldurma tipasindan g¢ikarn.

4. Bashgi (B) sarj cihazina takin.

5. Kolu (C) disart ¢ekin ve bu pistonun iginde birakin. Diigmeyi gevirerek sarj cihazi
tizerindeki tahliye supabini (D) kapatin.
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6. Yeniden sarj supabini (E)'den kiric1 tizerindeki doldurma tipasina sikin. Yeniden sarj supabi
kiriciya kolayca oturmazsa, ilk adaptorii bir ucundan (F) kiriciya ve ardindan yeniden sarj
supabini (E) adaptoriin diger ucuna (G) baglayin.

Nitrogen N3
W Do
('L(—?@ l .

D030005

7. Sarj cihazindaki kolu (C) ¢ekin. Sarj cihazindaki basing gostergesini gozleyin.
Akiimiilatordeki basing 6zellikler dahilinde degilse, 6zelliklere uygun olarak yeniden
sarj edin.

8. Sarj cihazindaki kolu (C) disar1 gekin.
9. Diigmeyi gevirerek sarj cihazi tizerindeki tahliye supabini (D) agin.
10. Yeniden sarj cihazini kiricidan gikarin.

11. Supabmn igine kir girmediginden emin olarak, flans tipasin1 doldurma tipasina takin. Flang
tipasini bir alyen anahtariyla belirtilen torka sikin.

12. Koruma plakasint muhafazaya takin ve montaj vidalarini belirtilen torka sikin.
Iki hafta sonra diisiik basingh akiideki basinci inceleyin.

Diisiik basing akiisiindeki basincin haftada birden daha sik sarj edilmesi gerekirse, yetkili bir
atolye ile goriisiin.
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3.4.DUSUK BASINGLI AKUMULATORUN YENIDEN SARJ EDILMESI

3.4.1 Akii on sarj basincl

Diistik basing akiisiindeki basincin incelenmesinde tablodaki 6n sarj basincina bakin.

-

3.4.2 Duguk basingh akiniin yeniden sarj edilmesi

YUKSEK BASING
TEHLIKESI

Akiilmiilatoleri garj etmek igin yalnizca nitrojen (N2) kullanin. Diger gazlarin kullanimi
akiilerin patlamasina yol agabilir. Bunlara uyulmamasi agir yaralanma veya oliime yol
agabilir.
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1. Kiriciyi, algak basing akiisii yeniden sarj noktas: yukar1 yone bakacak sekilde yatay bir
konumda yerlestirin.

Yeniden sarj sirasinda, piston beklenmedik sekilde oynayabilir. Ucun tamamen
acildigindan ve ucun ug tarafinda higbir Kisi veya ekipmanin olmadigindan emin olun.

2. Flans tipasini bir alyen anahtariyla kiricidaki doldurma tipasindan ¢ikarm.

3. Kolu (C) disar1 ¢ekin ve bu pistonun iginde birakin, aksi takdirde akiiden disar1 gaz sizar.
Diigmeyi gevirerek sarj cihazi tizerindeki tahliye supabini (D) agin.

4. Yeniden sarj supabini (E)'den kirici tizerindeki doldurma tipasina sikin. Yeniden sarj supabi
kirictya kolayca oturmazsa, ilk adaptorii bir ucundan (F) kiriciya ve ardindan yeniden sarj
supabini (E) adaptoriin diger ucuna (G) baglayin.

Nitrogen N3
7o
@ [ —

(&

D030005
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10.
11.

12.
13.
14.

Baslig1 (B) sarj cihazindan g¢ikarin.

Nitrojen gazi sisesinin hortumunu (A)'da sarj cihazina baglayin.

Nitrojen sisesindeki supabi dikkatlice a¢in ve gaz akisini minimuma ayarlayin.
Nitrojen sisesindeki supabin hizl agilmasi kiricidaki contalar: patlatabilir.
Hizli agma veya asir1 sarj etme de sarj cihazindaki gostergeye zarar verebilir.

Sarj cihazindaki tahliye supabini (D) kapatin ve kolu (C) igeri iterek akiiyti belirtilen sarj
basmcimnin 2 - 3 bar iistiine sarj edin. Sarj cihazindaki basing gostergesi okumasini gézleyin.
Nitrojen sisesi supabim kapatin.

Akiiniin i¢indeki nitrojen gaz basincinin sabit hale gelmesi igin on dakika bekleyin. Gaz
sabit hale gelmezse, yetkili atdlyenizle goriisiin.

Tahliye supabini (D) dikkatlice agarak akiiniin i¢indeki basinci dogru ayara getirin.

Dogru basing seviyesine ulasildiginda, tahliye supabini (D) kapatin ve kolu (C) serbest
birakin.

Sarj cihazindaki tahliye supabini (D) yavasca agarak hortumdan nitrojen basincini bosaltin.
Yeniden sarj cihazini kiricidan gikarin.

Supabin igine kir girmediginden emin olarak flans tipasini doldurma tipasina takin. Flang
tipasini bir alyen anahtariyla belirtilen torka sikin.
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3.5.UCU GIKARTMA VE TAKMA

Uyari! Ucu ¢ikarmadan once
kiricinin igindeki hidrolik basing
her zaman serbest birakilmalidir.
Kiriciyr agtiktan sonra, kiricinin
icindeki yag basincinin diigmesi
icin 10 dakika bekleyin

Kiriciy1 diiz bir yiizeye yerlestirin.
Tastyicinin sanzimanini bosa alin. El freninin ¢ekili oldugundan emin olun.

Motoru durdurun.

A

Kapaklar1 kiric1 govdesinden g¢ikarin.

KAMA PiMi
KAMA / @ D

{

Q

5. Kama Pimi lastik tapasini alt govdeden Method 1 ya da Method 2 yontemi ile gikartin.

e METHOD-1 METHOD - 2

UG CIKARTICI PiM
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Uyari! Kirici ucunu gikardiginizda
dikkatli olun. Ug kullanildiktan sonra

cok sicak olabilir. Kirict ucunu

cikardiktan sonra koruyucu eldiven

takin.

6. Ugc Cikartic1 pim ve ¢ekic yardimi ile kama pimini ¢ikartin.

o

Q

7. Kamalar1 yerinden ¢ikartin.

8. Ucu g¢ikartin.

9. Yeni Ucu takmak i¢in islemleri tersten tekrarlayin. Ucu takmadan 6nce ucun burcun ig¢inde
calisan kisimlarini iyice gresleyin. Lastik tapalar yerlestirmek i¢cin Method 1 ya da Method 2

yontemlerini kullanin.

e METHOD-1

METHOD - 2

i,
i
i,

L

UC CIKARTICI PiM
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10. Her ug degisiminde ug¢ contasinin durumunu inceleyin, gerekirse degistirin.

«"‘ ,./’
—
S~ g 4
I
| N
iy
\“~. \} =
%,
% {

11. Ucun ve alt ug¢ burglarinin asinma limitleri igin ilgili tablolara bakin. Ucu
degistirmeniz gerekiyorsa, ug contasini da degistirin. Burglarda ki agimmalardan dolay1
burglar degistirmeniz gerekiyorsa, yetkili bir atdlye ile goriisiin.

3.6.BOSLUK LIMITLERI

Bogluk limitlerinin tizerinde ki aginmalarda parga degisimi karart verilmelidir. Limitlerin diginda aginma ile
kullanlan pargalar kirict da ciddi hasarlara sebep olur. Diizenli kontrol ile tamir takimi ve tiim burclarin zamaninda
degisimi hasarlarin oniine gececektir. Degistirilmesi gereken parcalarm limitler i{izerinde kullaniimasindan
kaynaklanan hasarlarda firmamiz sorumluluk kabul etmeyecektir.

3.6.1 Tamir Takimi

Kalite garanti siiresi ; 3 Ay.

Hidrolik kiricilar yiiksek basingta calistiklarindan, siirtiinme, asinma ve contalarin kirilmasi ile ,
sizint1 veya siirtinmeden kaynaklanan ¢izik meydana gelebilir. Basing, sicaklik, yag viskozitesi
g6z oOniinde bulundurularak ufak sizinti kabul edilebilir , normal olabilir. Ama yiiksek yag
sizintis1 durumunda yeni bir tamir takimi kullanmak gerekir. Daha biiyiik arizalar1 dnlemek i¢in
periyodik degisimi anormal yag sizintis1 beklenmeden her 3 ayda bir yapilir. Kiric1 uzun siire
kullanilmadig halde paslanmay1, yagin korozyonunu ve contalarin sertlegsmesini 6nlemek i¢in
tamir takimini periyodik olarak degistirin.
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3.6.2Kafa Burcu , Merkezleme Burcu

VB 55 !

mm

53

55

V877
MERKEZLEME | "0/

mm

68

Féil

BURCU
i VB77T !

68

71

VB85 |

75

79

i VB 150 |

100

105

i VB170 |

125

130

i VB 250 :

135

140

| VB300
KAFA BURCU :

140

146

VB350 :

150

156

{ VB 400 !

155

161

i VB450 :

165

171

L VB 500 :

175

181

3.6.3Dayama Burcu

MERKEZLEME BURCU
(MERKEZDEN OLCU)

VB 55 !

mm

53

55

8,5

VB77 |

mm

68

71

10,5

7;5

L VB7TT |

68

71

10,5

7,5

VB85 :

75

78

15

12

{ VB 150 |

100

105

17

14

i VB170 |

125

130

31

28

- DAYAMA BURCU : 5
: i VB 250 |

135

140

32,5

29;5

| VB 300

140

146

40

37

i VB350 |

150

156

38

35

¢ VB 400 |

155

161

46

43

i VB 450 :

165

171

41

38

. VB 500

175

181

53,5

50,5

7
7/

KAFA BURCU

(10mm iCERDEN OLGU)

LiMIT BOLGESI

OLCU NOKTASI 30 mm




VEGA

Bakim

3.6.4Kama

KAMA

VB 55

mm

32

30

VB77 |

mm

38

36

{ VB77T :

38

36

VB85

42

40

VB 150 °

60

57

{ VB 170 !

15

72

L VB 250

82

79 | ASINMA LiMiTi ASINMA LiMITi

i VB 300 :

88,5

85,5 | YENI PARCA YENI PARGA

f VB350 |

94

91

{ VB 400 :

96

93

| VB 450 |

96

93

i VB 500 :

99

95

3.6.5Kama Pimi

]

KAMA PiMi

VB 55 !

13

11

VB77 |

16

14

L VB7TT |

16

14 |

VB85 !

16

fVB150 |

17,5

i VB170 |

17,5

{ VB 250

17,5

| VB300 |

20

i VB350 !

17,5

!

OLCU CAPI

: VB 400 :

17,5

i VB 450 |

17,5

| VB 500 :

26
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3.6.6 Alt Govde Pimi
PARGA | MODEL :

VB150 i mm | 26 24 ‘
VB170 | mm 26 24
VB250 | mm 26 24

5 VB300: mm : 30 28

: ALT GOVDE PiMi

: VB350 i mm 26 24
VB400 . mm | 26 24 '
VB450 . mm | 26 24 -

5 OLGU GAPI

VB500: mm : 36 : 34

3.6.7UC

; /
VB77 i mm | 425 | 325 | 250 |
VB77T{ mm | 425 [ 325 ! 250 / /
VB85 | mm | 507 : 407 : 250 \ gl
LY .
VB150 | mm | 561 : 461 ; 250 f
VB170 i mm | 650 : 550 : 300
ug

VB250 i mm | 701 i 601 : 350 ASINMA |LIMITI
VB300 i mm | 762 i 662 : 400
VB350 : mm 854 754 450 YENI PARCA

VB 400 mm 913 813 500

VB 450 mm 952,5 852,5 500

VB 500 mm 918 818 550
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3.6.8 PISTON

: VB55 ! mm | 168 : 167 |

. VB77 . mm | 189 | 188 | . : oy
/] /
] ; : : N //
fvB77T! mm | 189 § 188 | | /
—t—+—+— || 4
| VB85 | mm 251 i 250 | | /!
S S S Ty |
S VB150 { mm | 284 [ 283 ! \L // |/
VB170 . mm | 340 : 338 |
PISTON
[ VB250 . mm 318 316 | ASINMA LIMITI
!
iVB300: mm | 324 i 322
VB350 mm | 357 | 355 | YENI PARCA
. VB400 | mm | 385 | 383 |
. VB4S0 | mm | 433 © 431 |
. VB500: mm | 518 [ 516 |

3.7.1Kirict galigmiyor

BASING VEYA DONUS HATLARIKAPALI

Kirict hattindaki hizlh kuplajlarin galismasini kontrol edin. Kapaliysa kirici hatti kiire valflerini
agin.

BASING VE DONUS HORTUMLARI GERIYE DOGRU TAKILMIS
Basing ve doniis hortumlarini karsilikli degistirin.

PISTON VE UG TEMAS ALANI ARASINDA GRES
Ucu ¢ikarin ve agiri gresi silin.

KIRICI KONTROL VALFi AGILMIYOR

Kirict kontrol valfini galistirirken, basing hattinin uguldadigimi kontrol edin (bu, kiric1 kontrol
vanasimin agildigimi gosterir). Valf ¢alismazsa, ¢alisma yontemlerini kontrol edin: mekanik
baglantilar, pilot basinci veya elektrikli kontrol.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFI DUSUK BASINGTA AGILIYOR. KIRICI GALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi ¢alismasini1 kontrol edin. Hidrolik devresindeki tahliye
valfini ayarlaym. Kirici giris hattindaki yiiksek basinci 6lgiin.

DONUS HATTINDA ASIRI GERI BASING
Montaj1 kontrol edin. Déniis hattinin boyutunu kontrol edin.
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TASIYICIHIDROLIK DEVRESINDE BASINGTAN SIZINTI GERi DONUYOR
Montaj1 kontrol edin. Pompay: ve diger hidrolik bilesenleri kontrol edin.

KIRICI VALFi GALISMASINDA BOZUKLUK
Kiricinin bakimimi yapin.

GAZ PISTONU AKUSUNUN ON DOLDURMA BASINCI GOK YUKSEK
On doldurma basincini kontrol edin ve dogru bir degere ayarlayin.

PISTON ARIZASI
Kiricinin bakimini yapin.

3.7.2Kirici diizensiz ¢aligiyor, ancak vurugta tam gug var

KAZICIDAN YETERLIBESLEME KUVVETI GELMIYOR
Dogru ¢alisma yontemlerine basgvurun.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFi DUSUK BASINGTA AGILIYOR. KIRICI GALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi ¢alismasim1 kontrol edin. Hidrolik devresindeki tahliye
valfini ayarlaym. Kirici giris hattindaki yiiksek basinci 6lgiin

KIRICI VALFi GALISMASINDA BOZUKLUK
Kiricinin bakimini yapin.

3.7.3Kiric1 diizensiz galigiyor ve vurusta gug yok

GALISMA YONTEMI DOGRU DEGIL
Dogru calisma yontemlerine basvurun.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFi DUSUK BASINGTA AGILIYOR. KIRICI GALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi ¢alismasimi kontrol edin. Hidrolik devresindeki tahliye
valfini ayarlaym. Kirici giris hattindaki yiiksek basinci 6l¢iin.

GAZ PISTONU AKUSUNDEKI GAZ BASINCI GOK DUSUK
Basinc1 kontrol edin ve gaz pistonu akiisiinii dogru 6n doldurma basinciyla doldurun.

BASING AKUMULATORUNDE BASING KAYBI
Kiricinin bakimini yapin.

KIRICI VALFi GALISMASINDA BOZUKLUK
Kiricinin bakimini yapin.

3.7.4 Darbe hiz1 yavagliyor

YAG ASIRI ISINMIS (+80 °C+176 °F UZERINDE)

Yag sogutma sisteminde bir hata veya kiricida bir i¢ sizinti olup olmadigint kontrol edin.
Tasiyicinin hidrolik devresini kontrol edin. Hat ebadin1 kontrol edin. Ekstra bir yag sogutucu
monte edin.
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HIDROLIK YAG ViSKOZITESI GOK DUSUK
Hidrolik yag: kontrol edin.

DONUS HATTINDA ASIRI GERI BASING
Montaj1 kontrol edin. Doniis hattinin boyutunu kontrol edin.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFi DUSUK BASINGTA AGILIYOR. KIRICI GALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi ¢alismasimi kontrol edin. Hidrolik devresindeki tahliye
valfini ayarlaym. Kirici giris hattindaki yiiksek basinci 6lgiin.

TASIYICI HIDROLIK DEVRESINDE BASINGTAN SIZINTI GERi DONUYOR
Montaj1 kontrol edin.

GAZ PISTONU AKUSUNDEKI GAZ BASINCI GOK DUSUK VEYA GOK YUKSEK
Basinci kontrol edin ve gaz pistonu akiisiinii dogru 6n doldurma basinciyla doldurun.

BASING AKUMULATORUNDE BASING KAYBI
Kiricinin bakimini yapin.

KIRICI VALFI CALISMASINDA BOZUKLUK
Kiricinin bakimini yapin.

3.7.5Yag asir 1siniyor

UYGULAMA KIRICI IGIN DOGRU DEGIL
Onerilen kullanim ve dogru ¢alisma yontemlerine basvurun.

TASIYICI YAG SOGUTUCUSU KIRLI
Yag sogutucusunu kontrol edin ve temizleyin.

TASIYICI YAGI SOGUTUCUSUNUN SOGUTMA KAPASITESI GOK AZ
Ekstra bir yag sogutucu monte edin.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFi DUSUK BASINGTA AGILIYOR. KIRICI GALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaji kontrol edin. Tahliye valfi ¢calismasini1 kontrol edin. Hidrolik devresindeki tahliye
valfini ayarlaym. Kirici giris hattindaki yiiksek basinci 6l¢iin.

HIDROLIK YAG VISKOZITESI GOK DUSUK
Hidrolik yag:1 kontrol edin.

TASIYICI HIDROLIK DEVRESINDE BASINGTAN SIZINTI GERi DONUYOR
Montaj1 kontrol edin. Pompay: ve diger hidrolik bilesenleri kontrol edin.

KIRICIDA iG YAG SIZINTISI
Kiricinin bakimini yapin.

DONUS HATTINDA ASIRI GERI BASING
Montaj1 kontrol edin.
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3.7.6 Yinelenen ug hatasl

UYGULAMA KIRICI GIN DOGRU DEGIL
Onerilen kullanim ve dogru ¢calisma yontemlerine basvurun.

ZORLU CALISMA UYGULAMALARI
Onerilen kullanim ve dogru ¢alisma yontemlerine basvurun.

UCA YETERINCE YAG GITMIYOR
Onerilen kullanim ve dogru ¢alisma yontemlerine basvurun.

UG COK UZUN
Miimkiin olan en kisa ucu kullanin. Onerilen kullanim ve dogru ¢alisma ydntemlerine basvurun.

UCHIZLI ASINIYOR
Onerilen kullanim ve dogru ¢alisma ydntemlerine basvurun.

3.7.70tomatik gresleme cihazi sorunlari

UST VEYA ALT UG BURCUNA YETERINCE YAG GITMIYOR

Sartlart sogutun. Gres tabancasindan gres nipellerine gres uygulayin.

Doz ayarlayici ayar: uygulama i¢in yanhs. Doz ayarlayiciy1 yeniden ayarlayin. Bkz. sayfa
61 “Dozun ayarlanmasi”.

Gresleme cihazinda tikanma. Daha fazla bilgi igin yerel bayiinizle goriisiin.

(ST VEYA ALT UG BURCUNA GOK FAZLA YAG GIDIYOR

Doz ayarlayici ayari uygulama igin yanls. Doz ayarlayiciyr yeniden ayarlayin. Bkz. sayfa
61 “Dozun ayarlanmasi”.

Doz ayarlayicida sizinti. Doz ayarlayiciyr degistirin. Daha fazla bilgi icin yerel bayiinizle
gorusun.

UCA Hi¢ YAG GITMIYOR

Gres kartusu bos veya hasarli. Gres kartusunu degistirin. Bkz. sayfa 59 “Otomatik
gresleme”.

Doz ayarlayici kusurlu. Doz ayarlayiciyr degistirin. Daha fazla bilgi igin yerel bayiinizle
gorusun.

Gres hortumunda veya basing hortumunda sizinti. Hortumlar: inceleyin ve gerekirse
degistirin.

Gres ve basing hortumlar: geriye dogru takilmis. Hortumlari karsilikli degistirin.

Sorun gidermeye devam etmek igin, gres hortumunu kiric1 valf gévdesinden ¢ikarin ve
kiriciyr gahstinin. 10 dakika ¢alistirdiktan sonra, gres hortumundan gres fiskirip
fiskirmadigini kontrol edin.
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GRESLEME CIHAZI GALISIYOR (GRES HORTUMU GIKARILMIS DURUMDAYKEN)

Kirici yaglama kanalinda sizinti. Yetkili bir VEGA servis atolyesinde kiricinin bakimini
yaptirin.

Kiric1 yaglama kanali ttkanmis. Yetkili bir VEGA servis atolyesinde kiricinin bakimin
yaptirin.

GRESLEME CiHAZI GALISMIYOR (GRES HORTUMU GIKARILMIS DURUMDAYKEN)

Gresleme cihazin1 kiricidan gikarin ve yetkili bir VEGA servis atdlyesinde bakima gotiiriin.

3.7.8 Daha fazla yardim

DAHA FAZLA YARDIM

Daha fazla yardima ihtiyaciniz varsa, bayiinizi aramadan once liitfen asagidaki sorularin
yanitlarini hazirlayin.

Model ve seri numarasi

Calisma saatleri ve hizmet gegmisi

Tastyict modeli

Montaj: Biliniyorsa yag akisi, ¢alisma basinci ve doniis hatti basinci
Uygulama

Uriin daha énce normal calistyor muydu?
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VEGA

4.1. KIRICI OZELLIKLERI

4.1.1Teknik ozellikler

KUCUK SERi MODELLER

ACIKLAMA BiRiM
VB 55 VB77 VB77T

GUC UNITESI {UC

AGIRLIGI  :UZERINDE ke = . i —
CALISMA AGIRLIGI kg 140 300 300 400
UZUNLUK mm 1287 1605 1616 1849
GENISLIK mm 203 325 326 339
GEREKLi YAG DEBISI I/dak 25~50 40~70 40~70 50~90
CALISMA BASINCI bar 90~120 110~140 110~ 140 120~ 150
VURUS ADEDI 1/dak 600~1100 500 ~ 900 500 ~ 900 400 ~ 800
HORTUM CAPI in Vs Ya Yo Ya

UG CAPI mm 53 68 68 75
UYGUN TASIYICI ton 1,5~4,5 B/L  4,0~80 80~11,0
GURULTU SEVIYESI dB 108,5 108,7 108,7 114,5

ORTA SERi MODELLER

ACIKLAMA BiRiM
VB150 VB170 VB 250

CALISMA AGIRLIGI kg 900 1300 1600 1850
UZUNLUK mm 2316 2592 2682 2813
GENISLIK mm 450 550 550 620
GEREKLI YAG DEBISI I/dak 80~110 90~ 120 100~ 150 120 ~ 180
CALISMA BASINCI bar 150~170 150~ 170 160 ~ 180 160 ~ 180
VURUS ADEDI 1/dak 350~ 700 350~ 650 350 ~ 600 350 ~ 500
HORTUM CAPI in % il i} i

UG CAPI mm 100 125 135 140
UYGUN TASIYICI ton 11,0~16,0 13,0~18,0 16,0~25,0 22,0~29,0

GURULTU SEVIYESI dB 113,5 115 120 118
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- BUYUK SERi MODELLER
ACIKLAMA BIRIM
VB 350 VB 400 VB 450 VB 500
GUC UNITESI UG
o . . kg 1070 1283 1579 1924
AGIRLIGI tUZERINDE
CALISMA AGIRLIGI kg 2200 2650 3100 3950
UZUNLUK mm 3063 3215 3475 3736
GENiSLiK mm 620 720 720 720
GEREKLI YAG DEBISI I/dak 150~210 180 ~ 240 200 ~ 260 210 ~ 290
CALISMA BASINCI bar 160~180 160~ 180 160~ 180 160 ~ 180
VURUS ADEDI 1/dak 300 ~ 450 300 ~ 450 250 ~ 350 200 ~ 350
HORTUM CAPI in 1 1% 1% 1%
UC CAPI mm 150 155 165 175
UYGUN TASIYICI ton 27,0~35,0 28,0~40,0 33,0~50,0 45,0~65,0
GURULTU SEVIYESI dB 120 123 124 125
a.  Ozellikler snceden haber vermeksizin iiretici tarafindan degistirilebilir
b.  Calisma agirhig: standart ug ve standart braket ile birlikte
c.  Girilti seviye degerleri kapali kasa i¢in dlgiilen degerlerdir.
d.  Ug uzun standart tip.
4.1.2 Ana boyutlar:
= VB55-VB77T-VB85
A B
C
© -0 |l
O 1]
o i f MODEL A B C D 3 F
VB 55 279,5 203 145 330 1239 53
OO
\ N> VB 77T 390 271 165 425 1474 68
VB 85 460 295 225 508 1767 75
o 0
o 0O
-
DF
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= VB77
640

325
265

230

k4
1605

®o

412

= VB150-VB 170 - VB 250 - VB 300 — VB 350 — VB 400 - VB 450 - VB 500

A c
B D

MODEL A B c D E F G
o / VB 150 570 378 267 2161 556 100
§ ,__ p VB 170 664 640 550 360 2592 609 120
© ©, VB 250 664 640 550 360 2682 660 135
VB 300 784 760 620 360 2813 725 140

w
. VB 350 784 760 620 430 3063 807 150
®0 VB 400 880 856 720 450 3215 866 155
- VB 450 880 856 720 450 3475 907 165
e VB 500 898 856 720 495 3736 863 175
[T
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4.1.3BRAKET OLGULERI

» Tavsiye edilen minimum sag kalinlig1 30 mm.

= Kaynaktan sonra yiizeyden sa¢ kalinlig1 ve pim delik yiizeylerini kontrol etmek
gerekir.

= Kalinlikta kabul edilebilir sapma 1 mm.

@ @ Q

o ® @

30 30
/A»‘g i“f ili ‘,‘A;\ o
1 bl I f
=
iy !
h f
— o
A |
¥ hd
12-0K -
A e e e
i i i i
© D E F
A
MODEL A B C D E F G H | J K

VB 150 570 420 170 180 170 25 25 120 130 120 21

VB170 640 550 180 210 180 35 35 150 180 150 26

VB 250 640 550 180 210 180 35 35 150 180 150 26

VB 300 760 620 225 240 225 35 35 175 200 175 26

VB350 760 620 225 240 225 35 35 175 200 175 26

VB400 856 720 258 260 258 40 40 220 200 220 38

VB 450 856 720 258 260 258 40 40 220 200 220 38

VB500 856 720 258 260 258 40 40 220 200 220 38
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4.2.UG OZELLIKLERI

PIRAMIT UG

SiVRI UG

V - KESKI UG

H - KESKi UG

KUT UG

OLcU

PiRAMIT

PARCA NO

SiVRi  V-KESKi

H-KESKi KUT

UZUN D53 x L550 SSE71160 SSE71161 SSE71162 SSE71163 SSE71164
VB KISA D53 x L500 SSE71165 SSE71166 SSE71167 SSE71168 SSE71169
UZUN D68 x L700 SSC01220 SSC01221 SSC01222 SSC01223 SSC01224
ver KISA D68 x L600 SSC01225 SSC01226 SSC01227 SSC01228 SSC01229
UZUN D68 x L700 SSC01220 SSC01221 SSC01222 SSC01223 SSC01224
e KISA D68 x L600 SSC01225 SSC01226 SSC01227 SSC01228 SSC01229
UZUN D75 x L800 SSF91144 SSF91145 SSF91146 SSF91147 SSF91148
i KISA D75 x L700 SSF91159 SSF91160 SSF91161 SSF91162 SSF91163
T UZUN D100 x L1000 SSC11195 SSC11196 SSC11198 SSC11199 SSC11197
KISA D100 x LS00 SSC11205 SSC11206 SSC11208 SSC11209 SSC11207
UZUN D125 x L1100 SSC21114 SSC21127 SSC21129 SSC21128 SSC21130
VB 170 KISA D125 x L1000 SSC21163 SSC21164 SSC21166 SSC21167 SSC21165
UZUN D135 x L1200 SSLO1118 SSLO1119 SSLO1121 SSLO1122 SSLO1120
VB 220 KISA D135 x L1100 SSLO1124 SSLO1125 SSLO1127 SSLO1128 SSLO1126
e UZUN D140 x L1300 SSC31211 SSC31212 SSC31214 SSC31213 SSC31215
KISA D140 x L1200 SSC31241 SSC31242 SSC31244 SSC31245 SSC31243
UZUN D150 x L1400 SSES1113 SSE91114 SSE91115 SSES1116 SSE91117
VB350 KISA D150 x L1300 SSE91129 SSES1130 SSES1132 SSE91133 SSE91131
UZUN D155 x L1500 SSC61227 SSC61228 SSC61230 SSC61229 SSC61231
VB 400 KISA D155 x L1400 SSC61268 SSC61269 SSC61271 SSC61272 SSC61270
T UZUN D165 x L1600 SSD81115 SSD81118 SSD81117 SSD81116 SSD81119
KISA D165 x L1500 SSD81152 SSD81153 SSD81155 SSD81156 SSD81154
e UZUN D175x L1600 SSC71157 SSC71158 SSC71160 SSC71159 SSC71161

KISA

D175 x L1500 SSC71189 SSC71190 SSC71192 SSC71193 SSC71191
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4.3.CE ISARETI VE AT UYGUNLUK BEYANI

4.3.1AT uygunluk beyannin Metin igerigi:

Orijinal

AT UYGUNLUK BEYANI

(2006/42/EC, ANNEX1)

Imalatci: VEGA Is Makinalar1 Sanayi ve Ticaret AS.

Adres: Ferhatpasa Mahallesi Akdeniz Cad. 63 Sok. No:4 34888

Atasehir, Istanbul, TURKIYE

Isbu belgeyle, VEGA hidrolik kiricrya iliskin asagidaki hususlar1 beyan eder .
- Makine Yonergesinin (2006/42/EC) hiikiimlerine uygundur

TS EN, ISO12100, TS EN ISO 60201, TS EN ISO 13857 dikkate alinan direktifler ve
standartlardir.

- Giirtiltii Yonergesinin (2000/14/AT Yo6netmeligi) hiikiimlerine uygundur

Imalatcinin yazili anlasmasiyla bir degisiklik yapilmadig: siirece bu beyan gecerliligini korur.

N.N., PDC Darbe Uretim Miidiirii teknik dosya hazirlamaya yetkilidir ve iiriin tasariminin
temel saglik ve giivenlik gerekliliklerine uygun oldugunu teyit eder.

M.M., Kiric1 Tesis Miidiirti imal edilen makinelerin teknik dosyaya uygun oldugunu teyit
eder.

N.N. ve M.M. bu uygunluk beyanini1 hazirlamaya yetkilidir.
Verilis tarihi: 08.08.2014

Verildigi yer: istanbul - TURKIYE

VEGA Is Makinalari1 Sanayi ve Ticaret AS. namma
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